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DR.SCHNELL - GRUPPE

DR.SCHNELL-GRUPPE

Die "DR.SCHNELLGruppe” besteht zum Zeitpunkt der vorliegenden Umwelterklérung aus den Firmen DR.SCHNELL GmbH &
Co. KGaA (DRS) mit Standort in Minchen, sowie dem lager in Feldkirchen, sowie den Firmen German Hygiene liquids GmbH
(GHL) mit Standort Genthin und der Burnus Professional GmbH & Co. KG (BUP) mit Standort in Steinau a. d. Strafe. Die German
Hygiene Lliquids wurde nach dem Erwerb in 2022 zu Anfang 2023 in das bestehende integrierte Managementsystem aufge-
nommen. Die Burnus Professional GmbH & Co. KG wurde nach dem Erwerb in 2023 in 2024 in das bestehende integrierte

Managementsystem aufgenommen.

Das Unternehmen
DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA

lhren Ursprung hat DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA in
der ehemaligen Minchner Seifenfabrik deren Ursprung bis
ins 19. Jahrhundert zuriickgeht. 1978 leitete Dr. Wolfgang
Schnell mit neuartigen, umweltfreundlichen Produkten die
Entwicklung zum modemen, mittelstandischen, europaweit

tatigen Chemieunternehmen ein.

DR.SCHNELL beschaftigh derzeit 330 Mitarbeiter:innen
— mehr als die Hélfte steht im direkien Kontakt zu unseren
Kund:innen. Ein Team erfahrener Manager:innen, alle aus den
eigenen Reihen des Unternehmens hervorgegangen, stevert
das Unternehmen gemeinsam mit den beiden Geschafts-
fihrern, Dr. Thomas Schnell und Eric Paffrath. Im Oktober
2024 st ein dritter Geschéftsfuhrer, Sascha Adjaj als Chief
Business Officer (CBO), dazu gekommen. DR.SCHNELL wird
auch in Zukunft als selbststéndiges und inhabergefihrtes Un-

ternehmen bestehen und sich weiterentwickeln.

DR.SEHNELL

Produktion / Verwaltung

Taunusstr. 19

Ingolstadter Str.

DR.S@HNELL

Lager/Logistik

Wir werden allen Anwender:innen und Verbraucher:innen
professioneller Reinigungs-, Hygiene-, Desinfektions- und Haut-
pflegeprodukie auch zukiinfig deutsche Markenprodukte mit
hochstem  Qualitatsstandard — zur  Verfigung — stellen.
DR.SCHNELL bekennt sich dabei klar zum Standort Deutsch-
land. Im Juni 2021 zog die Forschung & Entwicklung der
DR.SCHNELL in einen direkt an die TaunusstraBe 19 angren-
zenden Neubau in der TaunusstraBe 21 ein, wo ca. 851 m?
angemietet wurden. In den Réumlichkeiten der DR.SCHNELL
GmbH & Co. KGoA ist zudem die Firma ALEGRIA GmbH &
Co. KG untergebracht. Die ALEGRIA hat sich auf die praxis-
orientierte Aus- und Weiterbildung von Fihrungskraften und
Mitarbeitern im Bereich der Lebensmittelhygiene, Reinigungs-
und Hygienetechnik sowie Hotellerie und Gastronomie spe-
zialisiert. Weiterhin unterstitzt sie bei der Einfuhrung von
Hygienekonzeptionen, bei Hygieneprifungen (Audit und mi-
krobiologische Untersuchungen), behordlichen Kontrollen, Er
stellung von Gutachten und berat bei Ausschreibungen. Das
Unternehmen ist nicht Gegenstand der EMAS-Begutachtung.
DR.SCHNELL Standorte,

die sich bauplanerisch in einem Mischgebiet befinden:

verfigt ~ Uber  nachfolgende

Produktion, Verwaltung, Forschung und Entwicklung

(240 Mitarbeiter:innen)

19 und 21, 80807 Minchen. An die-
sind 9097 m?2 bebaut,

8.121 m? versiegelt und 2.161 m? unversiegelte Flache.

TaunusstraBe
sem  Standort weitere  ca.
Die verbleibende naturnche Flache befragt ca. 1.195 m2
Durch gezielle MaPnahmen wie der Anpflanzung  ein-
heimischer Pflanzenarten und der Schaffung von Nist-
moglichkeiten und Uberwinterungshilfen fir Tierarten, trégt
DR.SCHNELL akfiv zur Erhaltung der lokalen Biodiversitét bei.
Lagerung und Logistik (9 Mitarbeiter:innen)

Am Kiesgrund 24, 85622 Feldkirchen bei Minchen.
An diesem Standort wurden 4.340 m? bebaute Flache

angemietet.
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Am Standort Miinchen findet die Produktion, die Abfiillung,
sowie das Verpacken von flissigen Reinigungs- und Desin-
fektionsmitteln staft. Fir die Produktion am Standort Minchen
sind 7 Produkfionskessel (Batches) zwischen 3 m?® und 10 m?
vorhanden. Alle Batches sind mit unterschiedlicher Ruhrtech-
nik ausgestattet und werden teilweise automatisch Uber ein
Leitungssystem und mit Handzugabe dosiert. Die produzierte
Ware wird daraufhin in Zwischentanks (gesamt: 19 Zwischen-
tanks mit einer GréBe von 3,5 m® bis 12,5 m®) gelogert und
im weiteren Verlauf in die Abfiillanlage tberfihrt. Der Standort
Minchen besitzt 10 Abfillanlagen, die fir die Abfiillung unter-
schiedlicher Gebindegréfen konzipiert ist [Abfillung kleiner
Gebinde ab 0,05 L bis hin zur Abfillung von 1000 L IBC-
Confainern). Sogar die Verladung von Tankzigen bis 23 m®
wird in Minchen durchgefihrt. Alle Abfillanlagen verfigen
iber eine automatische Abfillung der Gebinde und haben
geschlossene Zuleitungssysteme von den Zwischentanks. Zu-
séizlich befinden sich am Standort Minchen entsprechende
Lagereinrichtungen fir die Bevorratung von Rohstoffen und Ver-
packungen (Paleftenlagerung, Tanklagerung). Mit der bereits
begonnenen Verlagerung der Produkiherstellung von Minchen
an den Standort Genthin ist auch ein Umzug diverser Ma-
schinen und Finrichtungen verbunden, der bis Ende des Jahres
grobtenteils abgeschlossen sein wird. Am Standort Feldkirchen
wird die produzierte Ware von Minchen und Genthin gelo-
gert. Dort finden die Prozesse der Kommissionierung, der Ver
ladung, sowie der Auslieferung an die Kunden statt. Eine Pro-

duktion, oder Abfillung findet an diesem Standort nicht statt.

Das Unternehmen
German Hygiene Liquids GmbH

Geschichte:
Am 4. August 2021 war es genau 100 Jahre her, dass 1921
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Elbe - Havel - Kanal

fene QIS

der Grundstein fiir das HenkeWerk in Genthin gelegt wur-
de. Henkel hatte sich fir sein Zweigwerk fir den Standort
Genthin entschieden, weil die Lage hier ideale Verfrachtungs-
maglichkeiten durch Bahn und Schifffahrt bot und das Werk
aufgrund der groBziigigen Platzverhéliisse als moderne Fab-
rikanlage aus einem Guss geplant und errichtet werden konn-
te. In lediglich eineinhalb Jahren wurde das neue Waschmit-
telwerk damals errichtet. Dass die Grundsteinlegung und das
Werk mit seiner Waschmittelherstellung prégend fir Genthin
waren und nach dem endgiltigen Rickzug Henkels aus
Genthin im Jahre 2009 durch die nachfolgenden Firmen im-
mer noch sind, ist wohl unbestritten, so kommt jetzt mit der
Ubernahme der Flissigherstellung durch die GHL ein neuer
Player hinzu welcher den Standort erhalten und weiter aus-
bauven will. Die German Hygiene Liquids GmbH (GHL) ist ein
modernes Industrieunternehmen fir die effektive und effiziente
Produktion von Hygiene- und Reinigungsmitteln. Aufbauend
auf der Erfohrung aus iber 100 Jahren im Chemiepark Genthin
zwischen Magdeburg und Berlin stelli German Hygiene
liquids im Kund:innenauftrag die Produkte fir deren
professionellen Einsatz und Vermarktung her. Ein Team erfah-
rener Manager:innen, alle aus den Reihen der DR.SCHNELL
hervorgegangen, stevert das Unfernehmen gemeinsom mif
den beiden Geschdftsfihrern, Reik Zeller und Eric Paffrath. Die
GHIL wird auch in Zukunft als selbststéndiges und inhaberge-
fuhrtes Unternehmen bestehen und sich weiterentwickeln. Der
Produktionsstandort mit derzeit 40 Mitarbeiter:innen befin-
detsich in: FritzzHenkel-StraBBe 8, 39307 Genthin auf einer ge-
werblichen Baufléche mit dem Nomen Chemiepark Genthin.
Die Gesamifléche des Standortes befragt 32.723 m2 Davon
sind ca. 15.020 m? bebaut, weitere ca. 9.723 m? versiegelr,
sowie ca. /980 m? unversiegelt. Von den 7980 m? sind
203 m? naturnahe Fléche, welche aus einem Teich und ver-
einzelten Grinflachen mit unterschiedlichen Pflanzen besteht.
Von der gesamten Fléche von 32.723 m? sind ca. 3213 m?
vermietef (bebaut und versiegell]. Der Mieter ist ebenfalls ein
Teil des Chemieparkes Genthin, ein Produzent chemischer Er-
zeugnisse und hat somit eine vergleichbare Umwelirelevanz
wie die GHL. Am Standort Genthin findet die Produktion, die
Abfillung, sowie das Verpacken von flissigen Reinigungs- und
Desinfekfionsmitteln staft. Fir die Produkfion am Standort Gen-
thin sind 8 Produktionskessel (Batches) zwischen 3 m*® und
32 m® vorhanden. Alle Bafches sind mit unterschiedlicher Ruhr-

fechnik ausgestattet und werden teilweise automatisch Uber ein
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leitungssystem und mit Handzugabe dosiert. Die produzierte
Ware wird daraufhin in Zwischentanks (gesamt: 15 Zwischen-
tanks mit einer Gréfe von 4,5 m® bis 21 m?] gelogert und im
weiteren Verlauf in die Abfillanlage tberfohrt. Der Standort
Genthin besitzt 6 Abfillanlagen, die fir die Abfillung unter
schiedlicher Gebindegréfen konzipiert sind (Abfillung kleiner
Gebinde ab 0,3 L bis hin zur Abfiillung von 1000 L IBC-Con-
tainem.) Alle Abfillanlagen verfigen ber eine automatische
Abfillung der Gebinde und haben geschlossene Zuleitungs-
systeme von den Zwischentanks. Zusatzlich befinden sich am
Standort Genthin entsprechende lagereinrichtungen fiir die Be-
vorratung von Rohsfoffen und Verpackungen (Palettenlagerung,

Tanklagerung.

Das Unternehmen
Burnus Professional GmbH & Co. KG

Geschichte:

Burnus und Hychem wurden beide im 19. Jahrhundert in
Darmstadt und Offenbach gegriindet. lhre Produkte: Seifen
und Kerzen. Heute sind sie gemeinsam der Partner fir pro-
fessionelle Waschereien und die Garantie fir hygienische

Reinheit mit Zukunft.

Burnus wurde bereits im Jahre 1836 gegriindef und war zu-
néichst eine Seifensiederei und Kerzenzieherei. 1907 dann
gelingt Inhaber und Chemiker Dr. Otto Réhm ein enfschei-
dender Durchbruch: die Erfindung eines weltweit neuartigen
Waschmittels auf Basis von Enzymen. Bumnus, benannt nach
dem weiben Gewand der Araber, wird patentrechtlich ein-

gefragen — und steht seitdem bis heute fir hdchsten Rein-
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heitsanspruch und neueste Innovationen durch Forschung und

Entwicklung.

Im spaten 19. Jahrhundert wird auch Hychem gegriindet —
damals noch als J. P. Haas Seifen- und Lichterfabrik. Und
auch dieses Unternehmen spezialisiert sich kontinuierlich.
Wachstum und Entwicklung folgen und die Firma wird in
die Hychem AG umbenannt. Mit der Ubemnahme durch
Burnus im Jahre 2005 entsteht dann die gebindelte Kraft
der BurnusHychem GmbH. Und somit neue Perspekiiven
fir professionelle Reinheit. Im Jahr 2022 erfolgte die Uber
nahme der Bumus HyChem durch DR.SCHNELL. Das
Unternehmen beschdftigt derzeit 52 Mitarbeiter:innen im
Celtungsbereich des Umweltmanagement und wird durch
die beiden Geschdftsfihrer, Dr. Rainer Heumann und Eric

Paffrath, gestevert.

Der Produktionsstandort befindet sich in:

KarlWinnacker-Stralle 22, 36396 Steinau an der StraBBe
im Indusiriegebiet West |. Die Gesamtfléche des Stand-
ortes befragt 24.819 m2% Davon sind ca. 8.306 m?
bebaut, weitere ca. 9.346 m? versiegell, ca. 1.449 m?2

unversiegelt und 5.718 m? naturnahe Fléche.

Am Standort Steinau findet die Produktion, Abfillung, sowie
das Verpacken der produzierten Ware statt. Fir die Pulver-
produkiion am Standort Steinau sind zwei Produkfionsanla-
gen (zwei Freifallmischer & 1 m® jeweils mit Aufspriheinrich-
tung) zur Mischung von Pulverwaschmitteln aus festen und
flussigen VWaschmittelrohstoffen vorhanden. Die Pulverkom-
ponenten der Waschmittel werden mittels Forderstromung
aus den Silos, BigBag- und Kleinkomponenten-Stationen
in die Mischer zugefihrt. Die flissigen waschaktiven Roh-
stoffe werden in die gemischte Pulvervorlage aufgespriht.
Die Pulverwaschmittel werden im Dry-Mixing-Prozess her
gestellt. Uber eine Fordertechnik werden die Pulverwasch-
mittel in einer Absackanlage und einer BigBag-Abfillstation
in die Gebinde von 20 kg bis 1200 kg abgefill. Uber
eine halbautomatische Kleinmengenabfil-Anlage werden
Pulverwaschmittel in die Gebinde von 3,6 kg bis 15 kg ab-
gefillt. Eine vollautomatische Abfillanlage fir Pulverprodukte
in Schlauchbeuteln von 1,5 kg bis 15 kg wird in Q2,/2025
in Betrieb genommen. Fur die Flissigproduktion am Stand-

ort Steinau sind drei Produktionsanlagen (2 x Mischkessel &
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3 m®, 1 Mischkessel & 2,8 m® zur Mischung von Flissig-
waschmitteln vorhanden. Die Flissigkomponenten werden
aus den Tanks und IBC Uber automatische Dosieranlagen in
die Mischkessel gepumpt. Pulverkleinkomponenten manuell
in die Mischkessel gegeben. In den drei zugeharigen halb-
automatischen Abfillanlagen werden die Flussigwaschmittel
in Gebinde von 20 kg bis 1.000 kg abgefill. Uber eine

halbautomatische Kleinmengenabfill-Anlage werden Flissig-

waschmittel in die Gebinde von 5 kg bis 20 kg abgefillt.
Kleinstgebinde von 150 ml bis 1 Liter werden tber eine halb-
automatische Anlage gefillt. Alle Produkfionsanlagen wer-
den Uber das Prozessleitsystem vollautomatisch gesteuert.
Die lagereinrichtungen fir die Bevorratung von Rohstoffen
und Verpackungen bestehen aus den Aussen-Siloanlagen,
dem Innen-Tensidtanklager, zwei Hochregallagern und la-

ger fir spezielle Rohstoffe.

DIE PRODUKTE DER
DR.SCHNELL-Gruppe

Stehen fir maximale Umwelt-, Gesundheits-
und Materialvertraglichkeit

Unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilungen bilden das
Herzstiick der DR.SCHNELL-Gruppe. Da wir laufend in aktuelle
Labortechnik und die Weiterentwicklung der Mitarbeiter:innen
investieren, kann permanent auf Basis neuesfer wissenschaftli-
cher Erkenninisse gearbeitet werden. Eine der wichtigsten Pra-
missen bei der Entwicklung neuer Produkte und Reinigungs-
verfahren ist der Umweltschutz. Deswegen wird laufend mit
alternativen Inhaltsstoffen und optimierten Rohstoffkombinatio-

nen zu Gunsten der Umweltvertrdglichkeit gearbeitet.

Fir die Standorte Minchen, Genthin und Steinau wer
den erst nach ausfihrlichen Prifungen und Tests durch
das Qudlitétslabor die Produkte freigegeben. Die fest-
Rihranlagen

gelegten  Rezepturbestandteile  werden in

gemischt. Bei dieser Herstellung von sauren, neutro-

len und alkalischen Flissigkeiten werden die Rohstoffe

DR.SCHINELL
Forschungs- und
Entwicklungsabteilung

dadurch zu Produkten verarbeitet. Zusatzlich zur Produktion
von Flissigkeiten, findet am Standort Steinau auch eine Pul-
verprodukfion statt. Jeder der verwendeten Rohstoffe wird
bereits bei der Anlieferung nach strengen Quadlitétsnormen
gepriift. Bei den Rohstoffen handelt es sich vorwiegend um
chemische Grundstoffe wie Séuren, Laugen, Tenside, Duftstof-
fe, Farbstoffe, organische L&sungsmittel und Wasser. Diese
sind entweder in genehmigten Gebinde- oder in Tanklagern
untergebracht. Nach der Mischung (das betrifft sowohl die
flussigen, als auch die pulverférmigen Mischungen) werden
die Produkte auf weitgehend automatisierten Abfillanlagen
in die Verkaufsgebinde abgefill. Weitere Kontrollen sorgen
dafir, dass auch hier keine Fehlmengen produziert werden
und somit auch keine umweltbelastende Entsorgung stattfin-

den muss.
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Wesentliche Umwelteinwirkungen, die bei der Produktion
verursacht werden, sind neben dem Verbrauch von Roh-
stoffen, der Einsatz von Energie und die damit verbundenen
Emissionen in die Atmosphdre. Die Emissionen aus der Ver-
wendung von organischen L&semitteln stammen aus diffusen
Quellen, und sind messtechnisch, aufgrund eines unverhdlinis-
maBig hohen Messaufwandes, nicht quantifiziert. Nach
einer Schatzung des Forschungslabors  betragen  diese
Emissionen wenige Kilogramm pro Tag und haben somit kei-
ne groPen Umweltauswirkungen.

Nur knapp 10% des Energieverbrauches am Standort Min-

chen fallt auf den Energietréger Strom. Dieser wird in der

Produktion fur den Betrieb von Rihrwerken und Pumpen und
fur die Beleuchtung genutzt. Am Standort Miinchen werden
etwa 20 % des bendtigten Stromes mit Hilfe einer Photovoltaik-
anlage selbst erzeugt. Des Weiteren wird leichtes Heizdl
for den Befrieb der Heizungsanlage (Dampf und Warm-
wasser) und Treibstoff fir die Fahrzeugflotte eingesetzt. Der
Umgang mit Gefahrstoffen, wie Sduren oder laugen, gehort
zu den dalliGglichen Routinearbeiten von dem dafir speziell
geschulten Personal. Dariiber hinaus wird durch technische
Einrichtungen in der Produktion, wie z. B. die Auslegung der
Hallenbsden als Auffangwanne, sichergestelli, dass keine

Beeinfrachtigung der Umwelt erfolgt.

UNTERNEHMENSPOLITIK

Wir in der DR.SCHNELL - Gruppe (DR.SCHNELL GmbH &
Co. KGaA, German Hygiene Lliquids GmbH, Bumnus Profes-
sional GmbH & Co. KG, sowie ALEGRIA GmbH & Co. KG)
sind davon Uberzeugt, dass unser unfernehmerischer Erfolg
auf der Bereitstellung qualitativ hochwertiger, innovativer,
sicherer und nachhalliger Produkte und Dienstleistungen ba-
siert, welche die Erwortungen der Kund:innen an ein Premium-
Markenprodukt erfillen oder sogar Gbertreffen. Ein besonde-
rer Fokus liegt deshalb auf unserem Entwicklungs-Knowhow,
das eine unserer Kernkompetenzen ist.

Als Familienunternehmen mit jahrhundertelanger Tradition lei-
fet uns dabei der Anspruch, mit unseren Kund:innen langfristig
und dauerhaft zusammen zu arbeiten. Dafur sind Vertrauen
und Verldsslichkeit in unsere Leistungen wesentliche Voraus-
sefzungen.

Nachhaltigkeit hat bei uns eine lange Tradition und ist infe-
graler Bestandteil unserer Unternehmensphilosophie. Als mo-
dernes Chemieunternehmen bzw. Schulungsakademie (hier:
ALECRIA) fragen wir gegeniber den Menschen, unserer
Umwelt und der Gesellschaft eine besondere Verantwortung.
Unter unserem leitsatz ,Gemeinsam fir Generationen etwas
bewirken” haben Gesundheitsschutz und soziale Verantwor-
tung fir uns héchste Prioritat. Wir orientieren uns dafir am
Drei-Saulen-Modell aus dem Brundiland-Bericht der Weltkom-
mission for Umwelt und Entwicklung der Vereinten Nationen,

um uns sfetig zu verbessern:

e Okologische Nachhaltigkeit:

Wir leisten unseren Beitrag zum Erhalt der natirlichen lebens-
grundlagen und biologischen Vielfalt und achten bei Produk-
tion, Vertrieb und Verbrauch unserer Produkte wie auch bei
Schulungen, Begehungen und Beratungen auf den Umwelt-
schutz. Als Nachhaltigkeitspionier der Branche wollen wir mit
gutem Beispiel vorangehen. Dafir ergreifen wir MaBnahmen,
um CO,-Emissionen zu vermeiden, zu verringern, zu kompen-

sieren und eine Transparenz zu diesem Thema zu schaffen.

* Soziale Nachhaltigkeit:

Wir sefzen uns im Sinne der Corporate Social Responsibility
for die Menschen im Unternehmen und in der Gesellschaft
als Ganzem ein.

Unsere Mitarbeiter:innen sollen sich als Teil der DR.SCHNELL-
Familie sehen und bei uns wohl fihlen. Wir sind der Auffas-
sung, dass ein Unternehmen, das iber mehrere Generatio-
nen ein erfolgreicher Teil der Gesellschaft ist, sich fir all jene
engagieren sollte, die aufgrund sozialer Benachteiligung ein
Recht auf eine faire Chance und eine ebenso erfolgreiche
Zukunft haben. Unsere Mitarbeiter:innen erhalten durch Wei-
ferqualifizierung Uberdurchschnittliches Know-How, wir bie-
ten flexible Modelle zur Vereinbarkeit von Beruf und Familie,
bezuschussen Kinderbefreuung und férdemn die Gesundheit
durch Vorsorgeuntersuchungen, Sportangebote und Gesund-
heitstage. Unsere Kund:innen sind unsere Partner:innen, ihr

Wohlergehen liegt uns sehr am Herzen.
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,Der Gesellschaft etwas Zuriickgeben” - Unsere Unterstit-
zung ruht auf vielen Séulen. Wir sponsemn soziale Orgo-
nisationen und spenden regelmdaBig fir Menschen, denen
es am Notigsten fehlt. Mitarbeiter:iinnen werden fir soziales

Engagement freigestellt.

Wir Gberprifen und bewerten regelmaBig unsere Lliefe-
rantinnen auf Einhaltung kologischer, sozialer und ethischer
Standards. Entsprechende Lleistungen werden bei der Be-
schaffung durch unsere Einkdufer:innen beriicksichtigr. Die
Leitlinien sowohl fir unser Handeln, als auch fir das unserer
Lieferant:innen und Partner:innen sind im Code of Conduct

verankert.

e Okonomische Nachhaltigkeit:

Unser Bestreben ist fortflaufendes Wachstum und angemes-
sene Profitabilitat, um wertige Arbeitsplétze zu schaffen und
zu erhalten sowie die Investitionskraft zu sichern. Dabei be-
kennen wir uns zum Standort Deutschland und zur Entrichtung

von Abgaben in Deutschland.

Wir sind davon iberzeugt, dass die Nachhaltigkeit nur als
gelebter, ganzheitlicher Managementansatz den héchsten
Qualitatsanspruch, den sowohl die Kund:innen, als auch
wir selbst an uns stellen, sichern kann. Aus diesem Grund
ist ein fester Bestandfeil der Unfemnehmensfihrung von
DR.SCHNELLGruppe ein umfassendes infegriertes Qualitdts-
und Umweltmanagementsystem, dessen Grundséize in der

Qualiféts- und Umweltleitlinie zusammengefasst sind.

SOZIAL

NACHHALTIGKEIT

OKOLOGISCH

OKONOMISCH



QUALITATS- UND UMWELTLEITLINIE

QUALITATS- UND UMWELTLEITLINIE

Die DR.SCHNEL:Gruppe (DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA,
German Hygiene liquids GmbH, Burnus Professional GmbH &
Co. KG, sowie ALEGRIA GmbH & Co. KG) ist bestrebt  Anforde-
rungen der Kund:innen im vollen Mafe zu erfiillen, das Vertrauen
der Kund:innen zu bewahren und das Image der Marke konfinu-
ierlich zu verbessern. Diesem Zweck dient unser infegriertes Ma-
nagementsystem (IMS), das Qualitéts- und Umwelimanagement
umfasst und an allen Standorten der DR. SCHNEL-Gruppe, dass
umfasst die DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA mit den Standorten
Minchen und Feldkirchen, die German Hygiene Liquids GmbH
mit Standort in Genthin, sowie die Burnus Professional GmbH &
Co. KG mit Standort Steinau a.d.StraBe, bindend ist. Das System
wurde auf Grundlage folgender Normen und Gesetze, in der je-
weils giltigen Fassung, entwickelt: DIN EN ISO Q001; DIN EN
ISO 14001; EMAS; DIN EN ISO 22716; AIS.E - Charter for
sustainable cleaning; AMG, AMWHY, AMHandelsV: GDP-leitli
nie 2013/C 343/01.

Wir sind berzeugt, dass das Freichen der Qualitts-
mafstébe und der nachhaltigen Entwicklung nur unter akfiver Ein-
bindung aller Mitarbeiter:innen maglich ist. Deswegen hat sich die
obersfe leitung der DR.SCHNELLGruppe die Aufrechterhaltung
und fortlaufende Verbesserung des IMS in enger Zusammenarbeit

und unter akiiver Einbeziehung der Mitarbeiter:innen  verpflichtef.

Im Rahmen des IMS bekennt sich die DR.SCHNELL - Gruppe

ferner zu den folgenden Verpflichtungen:

* Ausnahmslose Finhaltung aller zutreffenden gesetzlichen und re-
gulatorischen Anforderungen

e Entwicklung, Herstellung und Lieferung von Produkien, die
hohen  Qudlitatsstandards  entsprechen  und  Bkologisch
nachhaltig sind

* Zetfifizierung des Qualitéts: und Umweltmanagementsystems
nach den gellenden Normen beizubehalten

* Uberpriffung, Bewertung und Validierung der Wirksamkeit des
IMS in definierten Absténden durch inteme und externe Audits

e Steigerung der Qualitét und  Vermeidung  von  Umwelt-

belastung unserer Produkte, Dienstleistungen und  Prozesse

durch

des Konfextes der Organisation, der Erwartungen und

strukturierte  Befriebsplanung  unter  Einbeziehung
Erfordemissen interessierter Parteien sowie der IMS-Prozesse

* Kontinuierliche Uberprifung der Qualitats und  Umwelleit
linie, der normativen Anforderungen und der Befriebsprozesse,
um einen effektiven Umgang mit unseren Risiken und Chancen
sowie den bedeutenden Umweltaspekten sicherzustellen

* Jéhrliche Festlegung der Qualitdts- und Umweliziele, um die be-
friebliche Leistung und Umwelileistung zu steigern, die zur fort-
laufenden Verbesserung beitragen

® Durch und  Weiter

bildungsmaPnahmen das Bewusstsein und die Kompetenz der

gezielle  Schulungs,  Informations-
Mitarbeiter:innen und des Managements zu steigern

e Sicherstellen, dass die lieferant:innen und Auftragnehmer:innen
(Lohnhersteller] die gleichen Qualitdtsstandards sefzen wie wir.
Dafir beurteilen und bewerten wir diese in regelmabigen Ab-
stnden auf ihre Leistungsféhigkeit und Zuverlassigkeit

* Bekanntmachung  unserer  Qualitats und  Umwelianspriiche
for die lieferantinnen, Auftragnehmer:innen und Kund:innen
durch  prézise  Spezifizierungen der  Inhalissioffe  und
Verpackungsmaterialien, - Produkilagerungsbestimmungen  und
Anwendungshinweise

® Kommunikation der Qualitgts- und Umweltinformationen an
die Kund:innen, lieferantinnen, Aufragnehmer:innen und alle
interessierten  Parfeien, die einen Einfluss auf unser IMS
haben oder davon betroffen sind

e Festhalten  und  systematische ~ Auswertung ~ der  Urso-

chen, falls Fehler und Nichtkonformitdten auftreten  soll-

fen, um in Zukunft Méngel dieser Art vorzubeugen

Die Geschdftsfuhrer der am IMS beteiligten Firmen verpflichten

sich, sfefs nach MaBgaben der Unternehmenspolitik und der

Quadlitéts und Umweltleitlinie zu wirtschaften.

Dr. Thomas Schnell
Eric Poffrath
Sascha Adjaj

Reik Zeller

Dr. Rainer Heumann Stand: November 2024



MEILENSTEINE DES UMWELTSCHUTZES

1992

1993

1996

1998

1999

2001

2002

2003

2004

2005

2006

2007

2008

2009

* Beginn der Sanierung der am Standort
entdeckten Bodenkontamination

Einbau der Abwasserneutralisation zur Vorklérung
der Prozessabwdsser

Start der Sanierung der Standort-
entwdsserung in 3 Phasen

Ausgestaltung der gesamten Produktions- und Rohstofflager-
flachen als Auffangwanne mit Verbindung zur Neutralisations-
anlage. (Phase 2 der Sanierung Standortentwdsserung)

.

Validierung des Alarmplanes fiir den Standort

Einfihrung und Zertifizierung des Qualitétsmanagementsystems
nach DIN'ISO 9001 und Validierung des Umweltmanagement-
systems gemdf der EMAS-Verordnung (EWG) Nr. 1836,/93

Inbetriebnahme der neuen Heizzentrale und des zentralen
DV-gesteuerten Tanklagers fiir die Hauptrohstoffe

Abschluss der Sanierung der
Standortentwésserung mit der 3. Phase

0

Betriebliches Informationssystem fir die
Umweltinformation fertig eingerichtet

Zum weiteren Schutz vor Bodenverunreinigung wurden
alle Rinnen und Simpfe vorbeugend iberpriift.
Entsprechende Prijfzeugnisse liegen vor.

Zusétzliche Auskleidung des Neutralisationskellers
mit Edelstahl

Umstellung der Grundwasserbehandlung auf Ganz-
jahresbetrieb, frostsichere Umbauung der Anlage

Offensive zur Reduzierung von
Verpackungsmaterial

Fertigstellung neves AuBentanklager

.

Sanierung, verfahrenstechnische Modernisierung und
Ausbau der Produktion

Teile des Daches der Verwaltung
erneuert, isoliert und abgedichtet

Sanierung der Neutralisationsanlage (Erneuerung der

Abdichtung und Beschichtung des Bodens und der Wéinde)

Anschaffung einer neuen Kanisterabfilllinie, dadurch wird
min. 50 % weniger Abwasser produziert

Erneuverung des Bodens in der Grof3abfiillung
(Erneuverung der Beschichtung und der Abflussrinne)
Anschaffung neuer, eigener LKWs (Nutzlast 14 t und 25 1),
welche nach der Abgasnorm Euro 6 eingestuft sind und
zusétzlich mit AdBlue getankt werden

2024

2023

2021

2020

2018

2017

2016
2015

2014

2013

2012

2011

* Erfolgreiche Aufnahme der
Burnus Professional GmbH & Co. KG
in das EMAS-Register

Erfolgreiche Aufnahme der
German Hygiene Liquids GmbH
in das EMAS-Register

Einfihrung CO2-Rechner

Autbau einer Containeranlage
zur Abwasseraufbereitung

Neuer Standort des Lagers in Feldkirchen bei Miinchen

Goldstatus fir DR.SCHNELL beim Ecovadis-Nachhaltigkeits-Rating
40 Jahre Milizid

Service Cockpit 2.0

Eco-Produkte jetzt in Flaschen aus 100 % recyceltem Kunststoff

Teile des Daches der Verwaltung erneuert, isoliert und abgedichtet

Neue Gestaltung zur besseren Fléchenauslastung:
Beginn von Umbauarbeiten

Top 15 beim ,TOP SERVICE DEUTSCHLAND 2017
Wettbewerb

Auszeichnung Best Place to work

Umstellung der implementierten Management-
systeme (Umwelt, Qualitét) zu einem integrierten
Managementsystem

Service Cockpit

Zusétzliche Warmed@mmung integriert. Wérme-
démmung iber der Abfillhalle erneuert und verbessert

TOP 3 beim deutschen Nachhaltigkeitspreis fir Marken

Aufbau einer Photovoltaikanlage zur
eigenen Stromerzeugung fiir die Produktion

Anschaffung neuer, eigener LKW (Nutzlast 7,5 1), welcher
nach der Abgasnorm Euro 6 eingestuft ist und zusétzlich mit
AdBlue getankt wird

Umstellung des gesamten Betriebes auf Okostrom

Beginn des Bauvorhabens ,Westbau”. Dadurch sollen lange
Transportwege vermieden werden. Ebenfalls kann
die Lagerkapazitdt fir Verpackungen verbessert werden.

e Relaunch der ,Starken Drei”



DIE ORGANISATION DES UMWELTMANAGEMENTSYSTEMS

DIE ORGANISATION DES
UMWELTMANAGEMENTSYSTEMS

Dateneingabe Fachbereiche Analyse des Kontextes und
Erfordernisse und Erwartungen

Vertrieb/Produktion/ : . 4
Entwicklung/ der interessierten Parteien
Strategischer Einkauf l
Lebenswegbetrachtung Analyse Umweltaspekte
der Produkte

l

Analyse und Bewertung
Risiko & Chancen

; Geschdaftsfihrung
Review/ o . Review
I8 Unternehmenspolitik/ Umweltziele/
Geschdftsfihrung Ll e — 53
Bewertung der Beratung/ — 0
Ver&nderungen Bericl?te I a QRTF_:U
und Ergebnisse Umwelt- Umwelt-
A Umweltmanagementbeauftragter erklérung YUEE D]
Umweltmanagementsystem/ Soll-Ist-Vergleich
Umweltbetriebsprifungen/ Kontrolle/Beurteilung

Umweltschulungen

Soll-Ist-Vergleich
Kontrolle/Beurteilung

Umsetzung durch die

Mitarbeitenden

Erfahrungsberichte
Informationen zur Verbesserung
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DIE ORGANISATION DES UMWELTMANAGEMENTSYSTEMS

DR.SCHNELL-
Mitarbeitende
iberpriffen Sauberkeit
nach der Reinigung

Das  Umweltmanagementsystem  der  DR.SCHNELL-Gruppe
dient der permanenten Verbesserung des befrieblichen Um-
weltschutzes durch Fesflegung von Zustandigkeiten und Ab-

laufen sowie der periodischen Konfrolle aller Systemelemente.

Die Geschdftsfihrung legt auf Vorschlag der Umwelt-

managementbeauftragten  die  Inhalle  von  Umwelr-
poliik und Umweltzielen fest, genehmigt das Umwelt-
programm und stellt alle notwendigen Mittel zur Erreichung
der Ziele zur Verfigung. Die einzelnen Abteilungs- sowie
Standortleiter:innen sind zusténdig fir die Umsetzung des
Programmes in ihren Verantwortungsbereichen sowie fir die
Schulung und Information ihrer Mitarbeiter:innen zu umwelt-
relevanten Themen.

Die Umweltmanagementbeauftragte veranlasst in Zusammen-
arbeit mit dem Auditteam Kontrollen und beurteilt die
Wirksamkeit und die Umsetzung der festgelegten Ziele und

Programme.

Die Berichte zu diesen Audits werden der Geschdftsleitung

zur Verfigung gestellt, die gegebenenfalls Korrekturmafinah-
men veranlasst. Alle drei Johre wird eine Umweltbetriebspri-
fung durchgefthrt und im Rahmen der j@hrlichen Systemaudits
sowie durch die Begehungen der Fachkraft fiir Arbeitssicherheit
werden neben dem Umwelimanagementsystem auch noch
die Entwicklung des Systems und die Ubereinstimmung mit
den gesetzlichen Vorschriften und bindenden Verpflichtungen

berprift.

Es findet jghrlich eine Beurteilung des Umwelimanagement-

systems innerhalb des Reviews der obersten Leitung statt.

13



BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

BEZUGNAHME

UMWELTVORSCHRIFTEN

Verantwortung des Unternehmens

Die DR.SCHNELL-Gruppe hat eine besondere Verantwor-
tung fir die Auswirkungen ihrer Produkie auf die Umwelt —
die externe Umwelt, ihrer eigene Arbeitsumgebung an allen
Standorten und das Umfeld ihrer Kund:innen. Wir méchten
Verantwortung fir die Umwelt als Ganzes tbernehmen. Da-
her haben wir uns verpflichtet, die geltenden Umweltschutz-
vorschriften zu beachten und unsere eigene Umweltbilanz

forflaufend zu verbessern.

Miin-

chen werden durch die Neutralisationsanloge auf den

Unsere  Abwdsser am  Produktionsstandort

von der Stadfentwdsserung  vorgegebenen  Grenz-
wert pH-Wert 6-10,0 eingestelli, ehe diese in die kommuna-
le Kanalisation geleitet werden. Unsere sanitdren Abwdsser

werden ebenfalls der Kanalisation zugefihrt.

Nach wie vor gelten die vorgegebenen Grenzwerte der

Minchner  Stadfentwdsserung  wie  unter anderem  die
Temperatur (35,0°C), Zink (5 mg/|) sowie die Halogen-
kohlenwasserstoffe (0,5 mg Cl/I).

Diese Parameter werden von der Miinchner Stadtentwasserung
ohne Vorankiindigung in regelmaBigen Absféinden gemessen.
Die Werte aus der Analyse vom Januar 2025 ergaben fir
den pHWert 6,8 (Grenzwert: 6-10), eine Temperatur von
18,5°C (Grenzwert: 35°C), sowie dem Zink von 0,76 mg//
(Grenzwert: 5 mg/l). Damit befinden sich diese gemessenen

Werte unterhalb des Grenzbereichs.

Die Minchner Stadfentwdsserung hat kiirzlich einen Grenz-
wert von 50 mg/| fir Phosphor eingefihrt. Um diesen sehr
niedrig angesefzten Grenzwerfen kinftig gerecht zu werden,
haben wir die Fa. Geiger mit der Entwicklung eines entspre-
chenden Konzepts zur Abwasseraufbereitung beaufragt. Die
Anlage wurde bereits in Betrieb genommen und wird stefig
opfimiert.

Zusatzlich zu den unangekiindigten Messungen der Minch-
ner Stadtentwésserung, werden die Abwasserwerfe durch

eine infern dafir beauftragte Firma regelmaBig geprift.

Fur den Logistikstandort Feldkirchen wurde in 2024 das

finale Brandschutzkonzept fertig gestellt.

Isarmiindung in den

Sylvensteinsee, Bayemn
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BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

Am Produktionsstandort Genthin wird das Abwasser akiu-
ell nicht vorbehandelt, sondem einer am Standort anscissigen
Abwasserreinigungsanlage zugefihrt.

Die Grenzwerte fir die Finleitung werden von dem Betrei-
ber der Abwasserreinigungsanlage vorgegeben. Um die
Abwasserqualitat vor der Einleitung kontinuierlich zu iber-
wachen, wurde ein automatischer Abwasserprobenehmer
installiert. Taglich, sobald die Beférderung des Abwassers
von GHL zur Abwasserreinigungsanlage erfolgt, wird eine
Probe genommen. Diese Proben werden einmal waéchent-
lich vom Labor des Abwasserreinigungsanlage-Betreibers als
Wochenmischproben gemessen. Am Ende des Monats wer-
den Monatsmittelwerte berechnet.

Die nachfolgenden Parameter und Werte wurden 2024
vom Betreiber der, im Industriepark ansdssigen, Abwasser-

behandlungsanlage beprobt.

Messwert Grenzwert Einheit

(Monats-

mittelwert)
chem. Sau- 19.080 20.000 mg/I
erstoffbe-
darf (CSB)
Stickstoff, 391 500 mg/I
gesamt,
gebunden
Phosphor 286 800  mg/I
gesamt

Die GHL selbst hat keine eigene Abwasserbehandlung.
Im Chemiepark Genthin wird eine Abwasserbehandlungs-
anlage von einer am Standort ans@ssigen Firma befrieben.
Das gesammelte Abwasser wird zundchst der Abwasserbe-
handlungsanloge zugefihrt, die die Abwasserbehandlung
ibernimmt. Es erfolgt durch die GHL keine Einleitung in die
affentliche Kanalisation. Aktuell erfolgt die Reinigung der Pro-
duktionsanlagen mit Einsatz des Spilwassers, entlang des
kompletten Leitungssystems, was zu einem erhdhten Abwas-
seraufkommen fhrt. Durch die akiuellen MaPnahmen zur Ein-
richtung eines Molch-Reinigungsverfahrens werden die Rest-

mengen der Produkie entlang der Leitungen reduziert, sodass

die Abwasserqualitét verbessert sowie die Abwassermenge
reduziert werden kann.

Die am Standort aus Tatigkeiten friherer Eigentimer noch
bestehenden Bodenverunreinigungen erfordern laut Auskunft
der zustandigen Behdrde derzeit weder wasser noch bo-
denschutzrechtliche MaPnohmen. Wir werden jedoch bei
eventuellen BaumaPnahmen die Situation sehr genau beob-

achten und neu beurteilen.

laufende MILIZID-ECO-Produktion am Standort Miinchen
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BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

Am Produktionsstandort Steinau a.d. StraBe entstehen keine
Abwasser aus der Produktion, die der Kanalisation zuge-

fuhrt werden.

Das in der Produktion entstandene Spilwasser wird von be-

auffragten Enfsorgungsfachbetrieben als Abfall entsorgt.

Die sanitéren Abwdsser werden der Kanalisation zugefihrt.
Es gelten vorgegebene Grenzwerte der Entwasserungssat-
zung der Stadt Steinau a.d. StraPe wie unfer anderem der
pHWert (6,5 = 10,0), die Temperatur (35,0°C), CSB (800
mg/|) sowie Sulfate (400 mg /).

Messwert Grenzwert Einheit
(Qualifizierte
Stichprobe)
pH-Wert 8,2 6,5-10
Temperatur 18,4 35 °C
chem. Sau- 200 800  mg/I
erstoffbe-
darf (CSB)
Sulfate <20 400  mg/I

Diese Parameter werden von einer sfaatlich anerkannten
Uberwachungsstelle, welche von der Stadt Steinau a.d.
StraBe beauftragt wird, ohne Vorankiindigung in unregel-
maBigen Abstéinden gemessen. Die Werte aus der oben

angegebenen Analyse sfammen aus Mai 2025.

Nachfolgend sind die wichtigsten fir die DR.SCHNELL - Gruppe
zutreffenden umweltrelevanten Vorschriften zusammengestellt:

Die wichtigsten fir die DR.SCHNELL - Gruppe geltenden Gesetze und Verordnungen:

BImSchG (Bundesimmissionsschutzgesetz)

Schutz vor schédlichen Umwelteinwirkungen bei der Errichtung und dem Betrieb von umweltrelevanten Anlagen

ISO 14001 /A1 (Umweltmanagementsysteme)
Ergénzungen zu klimabezogenen Ma3nahmen

EnEfG (Energieeffizienzgesetz)

Steigerung der Energieeffizienz und dadurch Reduzierung des Primér- und des Endenergieverbrauchs sow-
ie des Imports und Verbrauchs von fossilen Energien, zur Verbesserung der Versorgungssicherheit und zur

Einddmmung des weltweiten Klimawandels
VO (EU) 2024/573 (F-Gase Verordnung)

Regeln fir die Emissionsbegrenzung, Verwendung, Rickgewinnung, Recycling, Aufarbeitung und Zerstérung
von fluorierten Treibhausgasen und fir damit verbundene zusétzliche MaBnahmen wie und Zertifizierung und
Ausbildung, die den sicheren Umgang mit fluorierten Treibhausgasen und alternativen Stoffen, die nicht

fluoriert sind.

WHG (Wasserhaushaltsgesetz)

Benutzung von Wasser und Gewdsser, Anforderungen an das Einleiten von Abwasser (§ 7a); Lagerung von

wassergeféhrdenden Stoffen

16



BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

AwSYV (Anlagenverordnung)
Verordnung iiber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen und iiber Fachbetriebe

BayBO, BauO LSA & HBO

(Bayerische Bauordnung, Bauordnung des Landes Sachsen-Anhalt & Hessische Bauordnung)
Gesetz fir alle baulichen Anlagen und Bauprodukte. Es gilt auch fir Grundstiicke sowie fiir andere Anlagen
und Einrichtungen, an die nach diesem Gesetz oder in Vorschriften auf Grund dieses Gesetzes Anforderungen
gestellt werden.

KrWG (Kreislaufwirtschaftsgesetz)

Férderung der Kreislaufwirtschaft und Sicherung der umweltvertréglichen Beseitigung von Abféllen VerpackG
(Verpackungsgesetz) Anforderungen an die Produktverantwortung nach § 23 des Kreislaufwirtschaftsgesetzes
for Verpackungen

GewAbfV (Gewerbeabfallverordnung)
Verordnung iber die Bewirtschaftung von gewerblichen Siedlungsabféllen und von bestimmten Bau- und

Abbruchabféllen

ChemG (Chemikaliengesetz)
Schutz des Menschen und der Umwelt vor sch&dlichen Einwirkungen geféhrlicher Stoffe

GefStoffV (Gefahrstoffverordnung) Schutz vor geféhrlichen Stoffen durch Einstufung und Kennzeichnung,
Umgang mit geféhrlichen Stoffen

GGVSEB (Gefahrgutverordnung StraBBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt)
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung geféhrlicher Giter auf der Straf3e,
mit Eisenbahnen und auf Binnengewdéssern

ADR

Europdisches Ubereinkommen iber die internationale Beférderung geféhrlicher Giter auf der StrafBe

CLP-Verordnung (EG) Nr. 1272 /2008

Schutz vor gefdhrlichen Stoffen durch Einstufung und Kennzeichnung, Umgang mit geféhrlichen Stoffen

Verordnung (EG) Nr. 1907/2008 (REACH)

Verordnung Schutz des Menschen und der Umwelt vor schédlichen Einwirkungen geféhrlicher Stoffe
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BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

Rechtskataster der DR.SCHNELL - Gruppe

Alle, fir die DR.SCHNELL-Gruppe, relevanten gesetzlichen Anforderungen und Regulatorien werden im standortspezifischen
Rechtskataster im IM-System gepflegt, regelmaBig Gberprisft und aktualisiert. Weiterhin werden regelméBige Konformitétspri-

fungen (Rechtscheck| durch externe Berater durchgefihrt. Dabei erkannter Handlungsbedarf wird zeitnah von uns umgesetzt.
Folgende Vorschriften beschéftigen uns aktuell:

4. BImSchV - Verordnung iiber genehmigungsbediirftige Anlagen - Vierte Verordnung zur Durchfihrung des
Bundes-Immissionsschutzgesetzes

Fir den Standort Miinchen wurde im Mérz 2024 eine immissionsschutzrechtliche Genehmigung fir das maschinelle Mischen
und Abpacken oder Umfillen von Bioziden oder ihren Wirkstoffen > 5 Tonnen erfeilt. Fir den Standort Genthin wird diese

Genehmigung auch relevant werden. Die Beantragung ist fir 2025 geplant.

Lieferkettengesetz (LkSG) vom 25.06.2021

Das Lieferkettensorgfaltspflichtengesetz (LkSG) trat am 01.01.2023 in Kraft und gilt fir alle in der Bundesrepublik Deutschland
ansassigen Unternehmen mit mehr als 3.000 inlandischen Arbeitnehmer:innen. Ab 01.01.2024 wird die Unfergrenze der
Beschaftigten auf mindestens 1.000 Mitarbeitende gesenkt. Die DR.SCHNELL mit derzeit 339, German Hygiene Liquids mit
40 und Burnus Professional mit 52 Arbeitnehmerinnen sind gesetzlich nicht zur Umsetzung der Anforderungen verpflichtet. Wir
halten jedoch die Kriterien fir sehr sinnvoll und zukunftsorientiert und haben alle Anforderungen des Lieferkeftensorgfalts-
pflichtengesetzes sorgfdlig geprift und auf die freiwillige Anwendbarkeit bewertet. Aus der Anwendbarkeitsanalyse
abgeleitet, planen wir im ersten Schritt die Durchfihrung einer Wesentlichkeitsanalyse zur Durchleuchtung der Lieferkette und
Festlegung unseres Wirkungsbereiches. Kategorisierung der Lieferant:innen und Durchfihrung einer Risikoanalyse auch unter
der Beriicksichtigung der substantiierten Risiken von Sub-lieferant:innen und anschlieBender Ableitung von Verbesserungsmaf-

nahmen und Handlungsbedarfes.

Energieeffizienzgesetz (EnEfG):

Das Gesetz ist im November 2023 in Kraft getreten und betrifft auch die Standorte der DR.SCHNEL-Gruppe in Min-
chen, Genthin und Steinau, da dort der Grenzwert von 2,5 GWh Uberschriten wurde. DR.SCHNELL betreibt seit
vielen Jahren ein Umweltmanagementsystem nach EMAS und beschreibt in der Umwelterklarung entsprechende Energie-
effizienzmaBnahmen in Form von Umweltzielen. Die gesetzten Umweliziele werden gepriift, der Umsetzungsstand be-

schrieben und bewertet. Das Umwelimanagementsystem nach EMAS soll zukinftig auch weiterhin aufrechterhalten werden.

Aktuell beschaffigen wir uns auch mit dem Thema Abwérme. Laut dem Merkblatt fir die Plattform fir Abwarme (Stand:
09.08.2024) sind Bagatellschwellen (800 MW/ fir die Abwérme pro Standort definiert. Unterhalb dieser Anlagenschwelle

sind keine Meldepflichten erforderlich. Diese Schwellen werden aktuell von keinem Standort Gberschritten.

VO (EU) 2024/573 (F-Gas Verordnung)
Die akivell vorliegende Verordnung ist seit Marz 2024 in Kraft und ersefzt die bisher gellende Verordnung (EU) 517/2014.
Fir die DR.SCHNEL-Gruppe hat sich demnach nichts veréndert, da wir die Klimaanlagen in den jeweiligen DR.SCHNELL-

Befriebssfctten nach wie vor jéhrlich prifen lassen.
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BEZUGNAHME UMWELTVORSCHRIFTEN

ISO 14001 - Umweltmanagementsysteme: Ergéinzung zu klimabezogenen MaBnahmen

Seit Februar 2024 liegt die Anpassung zur ISO 14001 hinsichtlich klimabezogener Mafnahmen vor.

Die Norm fordert hierbei zwei wesentliche Aspekfe:

e Die Organisation muss bestimmen, ob Klimawandel fiir sie ein relevantes Thema ist

® Bedirfnisse und Erwartungen von interessierten Parteien beziglich des Klimawandels beurteilen

Fir die DR.SCHNELLGruppe ist die Ergénzung ein relevantes Thema und wurde bereits in der Managementbewertung 2023,

sowie in der vorliegenden Umwelterklérung beriicksichtigt (siehe Erfordemisse und Erwartungen interessierter Parteien).

CSRD - Corporate Sustainability Reporting Directive

Nachdem bekannt wurde, dass die Firma DR.SCHNELL wahrscheinlich in den Geltungsbereich der CSRD und damit berichts-
pflichtig ab 2026 wird, betrachtet fir das Jahr 2025, haben Ende 2024 die Vorbereitungen hinsichtlich CSRD begonnen.
Zusammen mit einer dafir beaufiragten Beraterfirma wurden Stakeholderinterviews vorbereitet und durchgefihrt. Im Anschluss
erfolgte ein zweitdtiger Workshop zur doppelten Wesenlichkeitsanalyse. Ende Februar 2025 sfellfe sich aufgrund des von
der EU-Kommission verdffentlichten Omnibus-Verfahrens heraus, dass DR. SCHNELL als mittelstéindisches Unternehmen wahr
scheinlich vorerst doch nicht berichtspflichtig wird. Bis neue Erkenntnisse gewonnen sind, sind die Arbeiten an den Anforde-

rungen der CSRD vorerst eingestellt.

19



KONTEXT DER ORGANISATION

KONTEXT DER ORGANISATION

Die Kontextanalyse besteht aus Umweltzusténden sowie internen und externen Themen. Fir das Geschéftsjahr 2025 wurden
folgende Themen fir die DR.SCHNELL-Gruppe besfimmt:

Aspekte

Thema

BewertungsmaBstab

Umweltzustdnde: die den Zweck des Unternehmens beeinflussen kénnen oder durch seine
Umweltaspekte beeinflusst werden

Wasserqualitét

Luftqualitéit

Bestehende
Boden-
belastungen

Abfall-

aufkommen

Immissionen

Klimawandel

Abwasserbehandlung am Standort

Klimaschutzpaket der EU-Kommission

CO,-Kompensationsprojekte
Klimaneutrale Hygiene

Altlasten - Aufbereitungsanlage

Verpackungsoffensive — Verpackungsoptimierung zur Minimierung
des Abfallaufkommens

Harmonisierung der Verpackung zur Farb-

neutralitdt, um die Recyclingféhigkeit zu steigern

Trennquote weiterhin verbessern (Tréigermaterial Etiketten)

Gestiegene Menge der Produktion von Biozidprodukten

Standortgefahren, wie Uberschwemmungen, Diirren/
Hitzeperioden

Lieferausfélle bei Rohstofflieferanten (Stérung der Lieferketten)

Anforderung Kunden zur Einhaltung von Klimazielen

Ausgaben fir die Abwasserbeseitigung
Abwassermenge
Abwasserqualitét (Erhdhung der Grenzwerte)

Anzahl/Qualitét der Dienstfahrzeuge
Alternative Antriebstechnik im
Fuhrpark

CO,-Ausgleichsrate

bestehende Altlastsanierung l&uft wie geplant weiter
und wird regelmé&Big beprobt

Prozentualer Anteil der eingesetzten Nachfiillpacks
Reduktion des Abfallvolumens

Anteil der recycelten Verpackung

Anteil der farbneutralen Verpackung

Getrennte Sammlung und Rickfishrung von
Tréigermaterial

Genehmigung gem. 4. BImSchV
weitere Genehmigung gem. 4. BImSchV (GHL)

Entwicklung der Wetterbedingungen an den eigenen
Produktionsstandorten und den Produktionsstandorten
der Lieferanten

Sicherstellung durch Mehrlieferantenstrategie und
kurze Lieferwege

CO,-Ausgleichsrate
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KONTEXT DER ORGANISATION

Aspekte
Interne Themen

Mitarbeiter:innen-
zufriedenheit

Mitarbeiter:innen-
qualifikation

Personalverfiigbarkeit

Entwicklung von
Produkten

Infrastruktur

Digital Services

Geschdftsrdume

Rohstoff-
verfiigbarkeit

Umstellung/
Integration der
Managementsysteme

Prozessoptimierung

Interne
Kommunikation/
Informationsfluss/
Verantwortungs-
struktur

Thema

gutes Betriebsklima

hohe Kompetenz
Umweltbewusstsein

Fachkréftemangel

Innovatives Unternehmen

Stand der Technik

Stand der Technik

ausreichend Platz

keine rohstoffbedingten

Produktionsausfille

Optimierung der Abléufe

Optimierung der Abléufe

Optimierung der
Organisation

BewertungsmaBstab

Mitarbeiter:innengespréche

Fluktuation

Unternehmensstruktur

Corporate Benefits

Interne Kommunikation/Intranet

Modernisierung der Biiros

Integration neuer Standorte

Probelauf neue Homeoffice-Regelung, Definition durch
Abteilungsleiter und Mitarbeiter

Schulungen/Fortbildungen
Ausbildung/Studium
Schulungsinfrastruktur

Erweiterung der Schlisselpositionen
Aufbau Key-User-Konzept

Neuanstellungen
offene Stellen

Ausgaben fiir Forschung & Entwicklung
Anzahl Neuventwicklungen
Optimierung der Produktpalette
Reduktion CO_e

IT Landschaft (Hard- und Software)
Ersatz und Neu- bzw. Erweiterungsinvestitionen
Aufbau neuver Standorte

Anzahl innovativer L&sungsansétze
Grad der Rationalisierung
Effizienz der Prozesse

Prifung Sicherheitsstatus

Birofldche

Mietverirdge

Modernisierung der Biiros
Investitionen in neve Standorte

Anzahl der Force Majeure-Meldungen
Liefertreue

Preiserhdhungen

Anzahl alternativer Lieferant:innen

Umstellung/Erweiterung des IMS-Portals
Ergebnisse der internen/externen Audits
Zertifizierungen

Aufbau einer Matrix-Organisation
Systemtechnische Anpassungen

Anzahl innovativer Lésungsansétze

Grad der Rationalisierung

Effizienz der Prozesse

Grad der Standardisierung von Prozessen
Organisationsanpassungen zur Optimierung

Effizienz der Prozesse

Anzahl abteilungsibergreifender Abstimmungen
Vertiefung der Schnittstellen

Mitarbeiter:innen Feedback

Neue Organisationsstruktur/Aufgabenverteilung
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Aspekte
Externe Themen

Rechtliche
Anforderungen

Wirtschaftliche Entwick-
lung/ Infektionskrankheiten

politische Entwicklungen
im In-und Ausland

Ukrainekrieg

Wettbewerbssituation

Innovationen

Kund:innenzufriedenheit

Konsument:innenverhalten

Thema

Rechtskonformitdt

Inflation
Marktanteile

Birokratie

Zslle

Subventionen
Rohstoff-/Energieverfigbarkeit

Rentabilitét

Marktbeobachtungen

solide Datenbasis

Nachhaltigkeitsanspruch

BewertungsmaBstab

¢ Regulatorische Produktanforderungen
* Compliance-Checks
¢ Gefdhrdungsbeurteilungen

Konjunktur

Branchendaten

Erhhung der Absatzmengen
Rohstoffpreise

finanz. Leistungsindikatoren
weitere Geschéftsfelder

* Umsatz
e Zeitaufwand Birokratie
e Finanzielle Unterstitzung durch den Staat/Land

* Produktionsausfélle
* Energie- und Rohstoffkosten

* Umsatz bzw. Deckungsbeitréige im
Vergleich zu Marktbegleitern

* Preisniveau im Vergleich zu Markibegleitern

* Konsolidierungs-Tendenzen

* Anzahl an Wettbewerber

e Neuentwicklungen der Marktbegleiter
¢ Neue Technologien der Marktbegleiter

¢ Wiederkaufquote
¢ Anzahl/Griinde der Reklamationen
e Kund:innenriickmeldungen

* Nachfrage der Eco-Collection Produkte/Nachhaltige
Verpackung

e Umsatz je Produktgruppe

* Nachfrage Klimabindnis

Allgemein ist anzumerken, dass die identifizierten Themen durch die Geschéafisfihrung bewertet und somit priorisiert wurden.
Dazu wurden Bewertungskriterien zur Relevanzbeurteilung definiert, basierend auf dem Drei-Saulen-Modell der Nachhaltig-

keit: Gkonomische, dkologische und soziale Betrachtung:

e Verbesserungen: Verbesserungs- und Einsparungspotenziale vorhanden
e Auswirkung: Grad der Auswirkung auf das Unternehmen

® Handlungsbedarf: kurz-, mittel- oder langfristige MaPnahmen notwendig bzw. bereits eingeleitet



DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

DIREKTE UND INDIREKTE

UMWELTASPEKTE

Unter Umweltaspekien versteht man Aspekte der Tatigkeiten,

Produkte und Dienstleistungen eines Unternehmens, die Aus-

wirkungen auf die Umwelt haben kénnen. Wir unterscheiden

zwischen steuverbaren und beeinflussbaren Umweltaspekten.

Diese ergeben sich vor allem aus dem lebensweg unserer

Produkte und werden jahrlich durch DR.SCHNELL bewerfet.

Die Bewertungsmethode der Umweltaspekie basiert bei

DR.SCHNELL auf dem Drei-Saulen-Modell der Nachhaltig-

keit: ©konomische, ©kologische und soziale Schadensbe-

frachtung.

Fir die Bewertung werden folgende Kiriterien herangezogen:

® Menge: AusmaB, Toxizitdt und Umweltauswirkung

e Gefahrlichkeit: Umweligeféhrdungspotenzial eines
Prozesses oder einer Handlung

e Umwelizustand: Auswirkungen auf die lokale, regionale
und globale Umwelr

® Rechiliche Anforderungen: Anforderungen von Umwelr-

bestimmungen, Verscharfungen direkter und  indirekter

Umweltaspekte

® Gesellschafiliche  Anforderungen:  Bedeutung  fir

Beschdftigte und andere inferessierte Kreise
e Verbesserungen: und

Verbesserungs- Einsparungs:

pofenziale vorhanden

Anhand der Relevanz und des Verbesserungspotentials der

Umweltaspekte ergeben sich fir uns drei Kategorien:

In der Gesamtbetrachtung — eine grofde Bedeutung fiir den
Betrieb, kurzfristig ein groPes Steuerungspotential oder bereits

eingeleitefe MaBnahmen vorhanden.

In der Gesamtbefrachtung — zu beobachtende Umwelt-
aspekte mit mittel- bis langfristigem Steuerungspotenzial oder

eine besonders hohe Relevanz.

I In der Gesamtbetrachtung — indirekte Einflussnahme még-

lich oder Verbesserung ist im moglichen MaBe schon erfolgt.

Sonnenuntergang

auf der Insel Sylt
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DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

DIREKTE UND INDIREKTE
UMWELTASPEKTE

Am Produktionsstandort Miinchen

Fir unseren Produkfionsstandort in Miinchen ergibt sich, fir das Geschéftsjahr 2025,

folgende Aufteilung der Umweltaspekte entlang des Produkilebenszyklus:

Umweltaspekte

Umweltauswirkung

positiv/negativ

Kategorie

Produkt- Produktbezogene Aspekte Umweltvertrdglichkeit Vermeidung umweltgeféhrdender Stoffe
planung (Produktdesign, -verpackung, Stoffreduktion (Oko- und Humantoxizitét) |
-verwendung)
Rohstoff- Materialverbrauch Rohstoffe u.U. Mitarbeiter:innengesundheit in den Produk-
tionslandern (z. B. China) - Humantoxizitét
beschaffung/
H Il allg. Umweltbeeintréchtigung an den Produktions-
erstellung standorten - Okotoxizitdt; Boden- und Gewdésser-
versauerung
Boden- und Gewéssereutrophierung
Naturraumbeanspruchung
Beitrag zur globalen Erwérmung durch den Trans- |
port - Treibhauseffekt
Verpackungsmaterial Landschaftszerstérung (Naturraum-
Biromaterialien RO
Ressourcenverbrauch
Abfallerzeugung (Naturraumbeanspruchung;
Ressourcenbeanspruchung)
Rohstoff- Umweltverhalten der Transport Einsparung des CO,-AusstoBes (Treibhauseffeki)
beschaffung/ Lieferant:innen/Dienstleis-
. ter:innen |
Vertrieb allg. Leistungs- Ressourceneinsparung
beféhigung
Herstellun Emissionen Schadstoffe/ CO, CO,, NO,, SO,, Staub-Aussto3
g 2 2 2
Treibhausgase Beitrag zur globalen Erwérmung
Lokale/globale Luftverschmutzung
Mitarbeiter:innengesundheit
Larm Mitarbeiter:innengesundheit |
Nachbarschaft
Altlasten Bodenkontamination
Grundwasserverschmutzung
Distribution Mitarbeiter:innenmobilitét Dienstreisen Beitrag zur globalen Erwérmung
|
Privatverhalten Ressourcenverbrauch
Ausstof3 von Treibhausgasen
NUfZUhg/ Umweltverhalten der Kund:in- | Nachhaltigkeit Reduzierung der Umweltbelastungen durch
Entsorgung nen geringe Mengen des benétigten Produktes |

zuséitzlich durch Super-Hochkonzentrate
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DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

Herstellung

Umweltaspekte

Wasser

Wasserverbrauch

Umweltauswirkung
positiv/negativ
* Ressourcenbeanspruchung
* Beeintréichtigung des natirlichen

Wasserhaushaltes (Okotoxizitét)
* Naturraumbeanspruchung

Kategorie

Grundwasseraufbereitung

¢ Verhinderung der Grundwasserverschmutzung
durch Altlasten

Herstellung

Energie

Energieverbrauch

Energieeinkauf

Energieerzeugung

¢ Unterstiitzung des Ausbaus von erneuerbaren
Energietragern

¢ Einsparung des AusstoBBes

¢ Nutzung fossiler Ressourcen

Kraftstoffverbrauch

* CO, CO, NO,, SO,, Staub-Ausstof3

* Beitrag zur globalen Erwérmung - Treibhauseffekt
¢ Ressourcenverbrauch

¢ Humantoxizitat

o Okotoxizitdt

Produkt-
planung

Bodennutzung

Bodenversiegelung

* Beeintréichtigung des natirlichen Wasser-
haushaltes und 6kologischen Gleichgewichts/
Biodiversitét

¢ Naturraumbeanspruchung

Bodenverunreinigung

¢ u. U. Grundwasserverschmutzung
* Bodenkontamination bei hohen Mengen der
austretenden Produktion (Okotoxizitéit)

Rohstoff-
beschaffung/
Vertrieb

Umweltverhalten der
Lieferant:innen/
Dienstleister:innen

Transport

* Einsparung des CO,-Ausstoes (Treibhauseffekt)

allg. Leistungsbeféhigung

* Ressourceneinsparung

Herstellung

Abfslle

Abfallentstehung

e u. U. Belastung von Boden und Wasser
(Okotoxizitdt, Boden- und Gewdisserversauerung
Boden- und Gewdéssereutrophierung)

Abfalltrennung

¢ Erleichterung der umweltschonenden Verwertung

¢ Ressourceneinsparung durch Wiederverwendung
recycelter Stoffe (z. B. Papier, Kunststoff, etc.)

¢ Vermeidung der Entstehung von Stoffgemischen mit
hohem Umweltgeféhrdungspotential

¢ Erleichterte Risikozuordnung der jeweiligen
Abfallfraktionen

¢ Hoher Recyclingwert der Primérverpackung

Herstellung/
Distribution

Wassergefshrdende
Stoffe, Gefahrstoffe,
Gefahrgiiter

Transport und Lagerung von
umwelt-/gesundheitsrele-
vanten Stoffen

* Lokale Luftverschmutzung

* Lokale Bodenverschmutzung

¢ Lokale Grundwasserverschmutzung

e ggf. Gesundheitsschaden Mitarbeiter:innen

Herstellung

Die

Umweltaspekte  der

Notfallbetrieb

Kategorie

Noffallvorsorge

| und deren Verbesserungspotential

BrandschutzmaBBnahmen:

¢ Unfallmanahmen

¢ Feuerwehrlaufkarten

¢ Feuerschutztiiren
UmweltschutzmaBBnahmen:

* Auffangwannen

e Léschwasserriickhaltebarrieren
e Bodenbeschichtung

bilden

die Basis fir

die  Umwelt

ziele (siehe dazu die Seifen 42 bis 45) oder ggf. VerbesserungsmaBnahmen der DR.SCHNELL-Gruppe.

Der CO,Rechner, mit dessen Hilfe Kund:innen sich die CO,-Bilanz unserer Produkte errechnen kénnen, ist in Betrieb. VWeiter

hin ist die Logistik zwischen den Standorten ein signifikantes Thema, das uns akiuell beschaftig.
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DIREKTE UND INDIREKTE

UMWELTASPEKTE

Am Logistikstandort Feldkirchen

Fir unseren Logistikstandort wurden fir das Geschaftsjahr 2025, folgende Umweltaspekte in der Lebensphase

,Distribution — speziell Llagerung und Versand” der Produkte beriicksichtigt und als bedeutend eingestuft:

Umweltaspekt

Umweltauswirkung

v/negativ

Kategorie

Energie Energieverbrauch Unterstiitzung des Ausbaus von erneuerbaren Energietréigern

Einsparung des Ausstof3es
arerefocilien] Nutzung fossiler Ressourcen
Kraftstoffverbrauch CO, CO,, NO,, SO,, Staub-Ausstofy |

Beitrag zur globalen Erwérmung - Treibhauseffekt
Ressourcenverbrauch
Humantoxizitat
Okotoxizitat

Wassergefdhrdende | Transport und Lagerung von umwelt-/ Lokale Luftverschmutzung

esundheitsrelevanten Stoffen

Stoffe, Gefahrstoffe, | 9 Lokale Bodenverschmutzung |

Gefahrgiter Lokale Grundwasserverschmutzung
ggf. Gesundheitsschaden Mitarbeiter:innen

Mitarbeiter:innen- Privatverhalten Ressourcenverbrauch I

mobilitat Ausstof3 von Treibhausgasen

Emissionen Schadstoffe /Treibhausgase CO, CO,, NO,, SO,, Staub-Ausstof3
Beitrag zur globalen Erwérmung |
Lokale/globale Luftverschmutzung
L&rm

Umweltverhalten der | Transport Einsparung des CO,-Ausstofes (CO,-Treibhauseffeki)

Lieferant:innen/ [

Dienstleister:innen

allg. Leistungsbeféhigung

Ressourceneinsparung

Wasser Wasserverbrauch Ressourcenbeanspruchung
Beeintrdchtigung des natiirlichen Wasserhaushaltes
(Okotoxizitét)
Naturraumbeanspruchung

Abwasser Abwasserentstehung Verschmutzung von Oberfléchenwasser durch hohe
Konzentrationen méglich (Dosis-Wirkung-Beziehung)
Okotoxizitat

Abfdlle Abfallentstehung u. U. Belastung von Boden und Wasser (Okotoxizifét,

Boden- und Gewdsserversauverung
Boden- und Gewdssereutrophierung)

Abfalltrennung

Erleichterung der umweltschonenden Verwertung
Ressourceneinsparung durch Wiederverwendung
recycelter Stoffe (z. B. Papier, Kunststoff, etc.)
Vermeidung der Entstehung von Stoffgemischen mit
hohem Umweltgeféhrdungspotential

Erleichterte Risikozuordnung der jeweiligen Abfall-
fraktionen

Hoher Recyclingwert der Primérverpackung
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lagerregale am logistikstandort in Feldkichen

Umweltauswirkung
positiv/negativ

Umweltaspekt

Kategorie

Bodennutzung Bodenversiegelung e Beeintréichtigung des natiirlichen Wasserhaushaltes und
skologischen Gleichgewichts/Biodiversitéit
* Naturraumbeanspruchung

Bodenverunreinigung * u. U. Grundwasserverschmutzung
* Bodenkontamination bei hohen Mengen der austretenden
Produktion (Okotoxizitét)

Notfallbetrieb Notfallvorsorge BrandschutzmaBBnahmen:

e UnfallmafBnahmen

e Feuerwehrlaufkarten

e Feuerschutztiiren m
UmweltschutzmaBBnahmen:

* Auffangwannen

e Léschwasserriickhaltebarrieren

* Bodenbeschichtung

Materialverbrauch Verpackungsmaterial ¢ Landschaftszerstérung (Naturraumbeanspruchung)

* Ressourcenverbrauch m

e Abfallerzeugung (Naturraumbeanspruchung;
Ressourcenbeanspruchung)

Biromaterialien

Aus den Umwelfaspekien im logistikcenter Feldkirchen wurde der Verbesserungsbedarf — ermittelt.
Zundchst wurden folgende Verbesserungsmanahmen abgeleitet:
o Sukzessiver Austausch alter leuchtmittel gegen LED-leuchimittel in der lagerhalle

e Weitgehende Digitalisierung der Prozesse
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DIREKTE UND INDIREKTE
UMWELTASPEKTE

Am Produktionsstandort Genthin

Fir den Produktionsstandort in Genthin ergibt sich, fir das Geschéftsjiahr 2025, folgende

Aufteilung der Umweltaspekte entlang des Produkilebenszyklus:

Umweltaspekte

Umweltauswirkung

Kategorie

Herstellung

Emissionen

Schadstoffe/

Treibhausgase

positiv/negativ

CO, CO,, NO,, SO,, Staub-Ausstof3
Beitrag zur globalen Erwdrmung
Lokale/globale Luftverschmutzung
Mitarbeiter:innengesundheit
Bodenkontamination
Grundwasserverschmutzung

Larm

Mitarbeiter:innengesundheit

Nachbarschaft

Altlasten

Bodenkontamination
Grundwasserverschmutzung

Herstellung

Energie

Energieverbrauch

Energieeinkauf

Energieerzeugung

Unterstiitzung des Ausbaus von erneuerbaren
Energietragern

Einsparung des Ausstofes

Nutzung fossiler Ressourcen

Herstellung

Abwasser

Abwasseraufkommen

Verschmutzung von Oberfléchenwasser durch
hohe Konzentrationen méglich
(Dosis-Wirkung-Beziehung) - Okotoxizitét

Rohstoff-
beschaffung /
Herstellung

Materialverbrauch

Rohstoffe

u.U. Mitarbeiter:innengesundheit in den Produk-
tionsléndern (z. B. China) - Humantoxizitét

allg. Umweltbeeintréchtigung an den Produktions-
standorten - Okotoxizitét; Boden- und Gewds-
serversauerung

Boden- und Gewdssereutrophierung
Naturraumbeanspruchung

Beitrag zur globalen Erwérmung durch den
Transport - Treibhauseffekt

Verpackungsmaterial

Biromaterialien

Landschaftszerstérung
(Naturraumbeanspruchung)
Ressourcenverbrauch

Abfallerzeugung
(Naturraumbeanspruchung; Ressourcen-
beanspruchung)
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LW-Phase Umweltaspekte Umweltauswirkung Kategorie

positiv/negativ

Produkt- Bodennutzung Bodenversiegelung * Beeintréichtigung des natiirlichen Wasser-
haushaltes und 6kologischen Gleichgewichts/
Biodiversitét

e Naturraumbeanspruchung Tl

planung

Bodenverunreinigung * u. U. Grundwasserverschmutzung
* Bodenkontamination bei hohen Mengen der
austretenden Produktion (Okotoxizitét)

Herste"ung/ Wassergefihrdende Transport und Lagerung ¢ Lokale Luftverschmutzung
Stoffe, Gefahrstoffe, von umwelt-/ gesundheits- ¢ Lokale Bodenverschmutzung I
Gefahrgiiter relevanten Stoffen ¢ Lokale Grundwasserverschmutzung

¢ ggf. Gesundheitsschaden Mitarbeiter:innen

Distribution

Herstellung Notfallbetrieb Notfallvorsorge ¢ Brandschutzmafinahmen:
¢ UnfallmaBnahmen
¢ Feuerwehrlaufkarten
¢ Feuerschutztiiren I
¢ UmweltschutzmafBnahmen:
¢ Auffangwannen
¢ Loschwasserriickhaltebarrieren
* Bodenbeschichtung

Herstellung Abfalle Abfallentstehung e u. U. Belastung von Boden und Wasser
(Okotoxizitat, Boden- und Gewdsserversauerung
Boden- und Gewdssereutrophierung)

Abfalltrennung * Erleichterung der umweltschonenden Verwertung

* Ressourceneinsparung durch Wiederverwendung
recycelter Stoffe (z. B. Papier, Kunststoff, etc.)

* Vermeidung der Entstehung von Stoffgemischen mit
hohem Umweltgeféhrdungspotential

e Erleichterte Risikozuordnung der jeweiligen
Abfallfraktionen

* Hoher Recyclingwert der Primérverpackung

Distribution Mitarbeiter:innen- Dienstreisen * Beitrag zur globalen Erwérmung
mobilitét

Privatverhalten * Ressourcenverbrauch
e Ausstof} von Treibhausgasen

Die Umweltaspekte der Kategorie | und deren Verbesserungspotential bilden die Basis fir die Umweliziele (siehe dazu die

Seiten 42 bis 45) oder ggf. VerbesserungsmaBnahmen der GHL.

Die Umweltaspekte in den operativen Prozessen der Herstellung, Abfillung und Logistik sind besonders wichtig bei der Be-
friebsaufnahme. Aufgrund der bereits vorliegenden Daten oder nach einer Anlaufphase kénnen die Aspekte wie beispiels-
weise Energieverbrauch, Wasserverbrauch und Abwasseraufkommen analysiert und einschlégige Verbesserungsmafnahmen
bzw. Ziele abgeleitet werden. Auch der Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen, Gefahrstoffen und Gefohrgitern sowie

der Umgang mit Noffallsituationen ist zu Beginn der Tatigkeit am neuen Standort besonders wichtig fur uns.



DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

DIREKTE UND INDIREKTE
UMWELTASPEKTE

Am Produktionsstandort Steinau a. d. StraBBe

Fir den Produktionsstandort in Steinau ergibt sich, fir das Geschdftsjahr 2025, folgende

Aufteilung der Umweltaspekte entlang des Produkilebenszyklus:

Umweltaspekte

Umweltauswirkung

Kategorie

Herstellung

Emissionen

Schadstoffe/

Treibhausgase

positiv/negativ

CO, CO,, NO,, SO,, Staub-Ausstof3
Beitrag zur globalen Erwdrmung
Lokale/globale Luftverschmutzung
Bodenkontamination
Grundwasserverschmutzung

Larm

Mitarbeiter:innengesundheit

Herstellung

Wasser

Wasserverbrauch

Ressourcenbeanspruchung
Beeintréchtigung des natiirlichen Wasser-
haushaltes (Okotoxizitét)
Naturraumbeanspruchung

Herstellung

Energie

Energieverbrauch

Energieeinkauf

Energieerzeugung

Unterstiitzung des Ausbaus von erneuerbaren
Energietragern

Einsparung des Ausstofes

Nutzung fossiler Ressourcen

Herstellung

Abwasser

Abwasseraufkommen

Verschmutzung von Oberflachenwasser durch
hohe Konzentrationen méglich
(Dosis-Wirkung-Beziehung) - Okotoxizitat

Rohstoff-
beschaffung /
Herstellung

Materialverbrauch

Rohstoffe

u.U. Mitarbeitergesundheit in den Produktionslén-
dern (z. B. China) - Humantixizitét

allg. Umweltbeeintréchtigung an den Produktions-
standorten - Okotozizitét; Boden- und Gewds-
serversauerung

Boden- und Gewdssereutrophierung
Naturraumbeanspruchung

Beitrag zur globalen Erwérmung durch den
Transport - Treibhauseffekt

Verpackungsmaterial

Biromaterialien

Landschaftszerstérung (Naturraum-
beanspruchung)

Ressourcenverbrauch

Abfallerzeugung (Naturraumbeanspruchung;
Ressourcenbeanspruchen)
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DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

LW-Phase

Umweltaspekte

Umweltauswirkung
positiv/negativ

Kategorie

Produkt- Bodennutzung Bodenversiegelung * Beeintréichtigung des natiirlichen Wasser-
planung haushaltes und 6kologischen Gleichgewichts/
Biodiversitét
* Naturraumbeanspruchung |
Bodenverunreinigung | ¢ Mitarbeiter:innengesundheit
Herstellung / Wassergefihrdende Stoffe, Transport und La- * Lokale Luftverschmutzung
Distribution Gefahrstoffe, Gefahrgiiter gerung von umwelt-/ | ¢ Lokale Bodenverschmutzung I
gesundheitsrelevanten | ¢ Lokale Grundwasser-verschmutzung
Stoffen ¢ ggf. Gesundheitsschaden MA
Herstellung Notfallbetrieb Notfallvorsorge ¢ BrandschutzmafBBnahmen:
e ¢ UnfallmaBBnahmen
e ¢ Feuerwehrlaufkarten
e Feuerschutztiiren I
e UmweltschutzmafBnahmen:
e« Auffangwannen
e o Ldschwasserriickhalte-barrieren
* Bodenbeschichtung
Herstellung Abfélle Abfallentstehung e u. U. Belastung von Boden und Wasser
(Okotoxizitat, Boden- und Gewdsserversaver-
ung, Boden- und Gewdéssereutrophierung)
Abfalltrennung e Erleichterung der umweltschonenden Verwertung
* Ressourceneinsparung durch Wiederverwendung
recycelter Stoffe (z. B. Papier, Kunststoff, etc.)
* Vermeidung der Entstehung von Stoffgemischen
mit hohem Umweltgeféhrdungspotential
e Erleichterte Risikozuordnung der jeweiligen
Abfallfraktionen
* Hoher Recyclingwert der Primérverpackung
Distribution Mitarbeitermobilitéit Dienstreisen e Beitrag zur globalen Erwérmung

Privatverhalten

¢ Ressourcenverbrauch
¢ Ausstof} von Treibhausgasen
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LEBENSWEGBETRACHTUNG DER PRODUKTE

LEBENSWEGBETRACHTUNG
DER PRODUKTE

AM BEISPIEL VON ECOLUTION PRODUKTEN

‘é’ 1. Rohstoffbeschaffung

* Qualitat
* Nachhaltigkeit
» Herkunft

* Transport

P

E 2. Produktplanung

6.Entsorgung/ aF.F
Verwertung _ : oy 1 \ﬁ

* Verpackung

* Abfallentsorgung durch ; iy s . * Anwendungsbereich
Kundlnnen/Endkundinnen ! | T e f - i |

3 | 2 R { [ Rezepturen

¢ Abfallentsorgung am Standort

3. Herstellung

@ 5. Nutzung

* Verwendung des Produkts
durch Endkunden

* Einleitung ins Abwasser

" * Material-, Wasser-, Energieverbrauch
7« Abfdlle, Abwasser, Emissionen

- ¢ Bodennutzung

AD 4. Distribution

* Dienstfahrzeuge
* Kraftstoffverbrauch
* MitarbeiterlInnenmobilitét

* Logistik (Spedition)

Angesichts derlebenszyklen der DR.SCHNELL-Produkie wird deutlich, wie wichtig die einzelnen Phasen sind, um die Auswirkungen
unserer Prozesse auf die drei Bereiche der Nachhaltigkeit—Umwelt, Gesellschaft und Wirtschaft— zu reduzieren. Am Beispiel von
ECOLUTION Produkten beleuchten wirin einem defaillierten Bewertungsprozess alle Phasen im Lebenszyklus der Produkiserie. Die
ECOLUTION Produkte sinderhdltlichin Formvon Granulaten (STICKs, PODs in selbstauflésenderFolie)und inultrahochkonzentrierter
flissiger Form (FLASCHEN). Wir achten darauf, wie und wo wir unsere Rohstoffe beschaffen und wie unsere Produkte
hergestelli, vertrieben, verwendet und enfsorgt werden.

Grundsatzlich ist zu unterstreichen, dass die verursachten Restemissionen von ECOLUTION-Produkten durch Kompensationsmaf3-
nahmen ausgeglichen werden. Die CO,Bilanz wurde mit Hilfe unseres zertifizierten CO,_Rechners ermittelt und durch die Still

legung von CO Zertifikaten verifizierter Klimaschutzprojekte kompensiert.



LEBENSWEGBETRACHTUNG DER PRODUKTE
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1. ROHSTOFFBESCHAFFUNG

In der Rohstoffbeschaffung fir die Produkte werden die Punkfe
Rohstoffqualitat, Nachhaltigkeit, Herkunft und Transport zum

Produktionsstandort betrachtet.

Die Qualitdt aller unserer Rohsfoffe wird von dem betriebs-
eigenen Forschungs- und Entwicklungslabor vorgegeben und
bei der Anlieferung gepriift.

Die Nachhaltigkeit das  schadsfoffarme

Design unserer Produkte auf das Notwendigste - reduzierter

unterstitzt
Einsatz von Inhaltsstoffen sowie sukzessive Substitution

von Gefahrstoffen.

Die Herkunft

Anspriiche an unsere lieferant:innen in Bezug auf Kinder-
arbeit, Zwangsarbeit, Gesundheit und Sicherheit am Arbeits-
platz sowie Umweltschutz. Diese Grundsatze sind in unserem

Code of Conduct verankert und sind fir alle Lieferantinnen

i :
Milizid FOROL
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00, Y30y el
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verpflichtend. Bei der Beschaffung der Rohsfoffe halfen
wir die Vorschriften der REACH-Verordnung zur Registrie-
rung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer
Stoffe” ein. Unsere Lieferant:innen wirtschaften innerhalb des
europdischen Binnenmarkfes und befolgen ebenfalls die

Verordnung.

Der Transport

Bei dem Transport unserer Rohsfoffe achten wir besonders
auf eine effiziente Auslastung aller ladungstréger. Auch die
logistik der Rohstoffe ist Teil der Bilanzierung der Produkte in
unserem 1SO-14067*konformen CO,-Berechnungstool.
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LEBENSWEGBETRACHTUNG DER PRODUKTE

2. PRODUKTPLANUNG

Die Produkiplanung beinhaltet Aspekie der Verpackungs-
entwicklung, Befrachtung des geplanten  Anwendungs-

bereichs sowie die Zusammensetzung der Rezepturen.

Verpackung

Die pulverférmigen Sticks und die flussigen Pods werden
in zertifiziert recyclingféhigen PE-Standbeuteln & 20 Stick
(Sticks] bzw. & 40 Stick (Pods) verpackt und ganz einfach
im 500 ml Handspriher (Sticks) oder im Eimer oder Reini-
gungsautomaten (Pods) aufgeldst. Die vordosierten Beutel
I6sen sich rickstandslos im Wasser auf. Das bedeutet fir die
Sticks 98 % weniger Verpackungsmiill, bezogen auf das
Verpackungsgewicht von 20 Stick 500 ml DR.SCHNELL
Ready-fo-use-Flaschen mit Sprilhkopf. Bei den ECOLUTION
FLOOR PODS vermeiden wir Q0% Verpackungsmill be-
zogen auf das Verpackungsgewicht, da 40 Pods zwei Flo-
schen herkommlichen Alkoholreinigers ensprechenden. Bei
den ECOLUTION FLOOR PODS vermeiden wir Q0% Ver-
packungsmill bezogen auf das Verpackungsgewicht, da
40 Pods zwei Flaschen herkémmlichen Alkoholreinigers en-
sprechenden. Der Flaschenkérper der Handspriher besteht
aus 100% Recyclat. Auch die ECOLWTION FLASCHEN
mit flissigem Ulrahochkonzentrat  bestehen aus  100%
recycellem Polyethylen (PE). Die Verschlisse und Sprihképfe
bestehen aufgrund mangelnder Verfigbarkeit zu wirtschaft-
lichen Konditionen aus nicht recyceltem PE. Die Sprihkop-

fe sind jedoch zum mehmmaligen Gebrauch konzipiert.

100 <

RECYCLAT

Die ECOLUTION 500 ml
DR.SCHNELL Ready-o-use-
Flaschenkérper und die
Ultrahochkonzentrat ECOLUTION
FLASCHEN bestehen aus 100%
recyceltem Polyethylen (PE).

Anwendungsbereich

Der Anwendungsbereich wird unter anderem durch die
Kund:innenanforderungen und rechilichen Vorgaben definiert
— dies wird Uber die Praxistests und Materialvertréiglichkeits-
fests gemacht, um die Schonung und Werterhaliung der
behandelten  Materialien bei zuverldssiger Wirksamkeit
sicherzustellen. Bei derzeit verfiigbaren Produkfen handelt
es sich um Universal- und Sanit@rreiniger , sowie bei den
ECOLUTION FLOOR PODS um einen Alkoholreiniger for Fub-
boden und Oberflachen.

Rezepturen

Durch Formulierung der Ulirahochkonzentrate wird der Finsatz
von Rohstoffen auf das Notwendigste reduziert. Die Gefahrstoffe
werden sukzessive substituiert. Die Inhaltsstoffe sind gemaf den
gesetzlichen Vorgaben fiir Reinigungsmittel biologisch abbaubar.
Aufgrund von  Mitwirkungen in mehreren Gremien z. B.
FRT — Europdische Forschungsgemeinschaft Reinigung und
Hygienefechnologie, A.l.S.E. — Charter for Sustainable Cleaning,
IHO — Indusfrieverband Hygiene und Oberfléchenschutz, fréigt
DR.SCHNELL zu neuen, hoheren Standards bei. Durch den wei-
festgehenden Verzicht auf Wasser in den Formulierungen ver-
meiden wir unndfiges Transportvolumen. Durch den weitestge-
henden Verzicht auf Wasser in den Formulierungen vermeiden

wir unndtiges Transportvolumen.
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3. HERSTELLUNG

Das Umwelimanagementsystem der Flrma  DR.SCHNELL
GmbH & Co. KGaA (DRS) mit Standort in Miinchen, so-
wie dem lager in Feldkirchen ist nach EMAS validiert und
erfillt die umweltbezogenen Anforderungen. Im Jahr 2023
wurde die Firma German Hygiene liquids GmbH mit dem
Standort in Genthin in das EMASRegister aufgenommen.
Die ECOLUTION FLASCHEN werden am Produktionsort in
Minchen produziert. ,Fir die Produktion der ECOLUTION
STICKS arbeitet DR.SCHNELL mit externen Partner:innen zu-
sammen. Beim Produzenten in Bayern findet das Mischen so-
wie die Granulierung der pulverférmigen Rohstoffe der ECO-
LUTION STICKS sfatt. AnschliePend findet das Einfillen der
Pulvergranulate in die wasserldsliche  Folienverpackung  aus
Polyvinylalkohol bei einem Produzenten in Ungam staff, im
Moment noch aus technischen Griinden. Die Fillung fir die
PODS wird in Minchen produziert, das Einbringen in die was-
serlsliche Folie, sowie das Endkonfektionieren findet in Ungarn
statt. Trotz der logistikwege sparen wir im Vergleich zu zwei
1l-Flaschen unserer konventionellen Alkoholreiniger mindestens
44% CO, ein.Alle beim Transport entstehenden COxEmissio-
nen sind jedoch bericksichtigt in der ausgeglichenen CO2Bi-
lanz der Produkte. Zudem wird im Moment ein Dienstleister ge-
sucht der den Einfiillvorgang in Deutschland ibernehmen kann,

um dadurch die CO»-Bilanz zu verbessem.

Material-, Wasser-, Energieverbrauch

Die Redukfion des Rohstoffeinsatzes (inkl. VWasser) gelingt
durch die Herstellung von Ultrahochkonzentraten — fiinffach
konzentrierter im Vergleich zu den herkémmlichen Hoch-
konzentraten von DR.SCHNELL. Die Formulierung der Pods ist
sogar Wasserzusatz konzipiert. Zusatzlich wird ein Beitrag
zum Ausbau von erneuverbaren Energien geleistet, da die
Produkte am Standort Minchen mit 100% Okostrom zum
Teil aus Eigenproduktion hergestellt werden. Der Energiever-
brauch konnte durch die Optimierung des Beleuchtungssys-

tems reduziert werden.

Abfdlle, Abwasser, Emissionen

Alle  Emissionen  sind auf den  Produktionsstand-
ot Minchen  begrenzt.  Diese  werden  regel
maBig  auch  unfer dem  Aspekt der  Arbeits-

sicherheit in Bezug auf die Mitarbeiter:iinnen gemessen.

Um das Produktionsabwasser zu entlasten ist eine Neutrali-
sationsanlage installiert. Fir ECOLUTION STICKS werden
ausschlieBlich pulverférmige Rohstoffe ~ eingesetzt, daher
fallen bereits beim Transport der Rohsfoffe pro Akfivgehalt
weniger Emissionen an. Fir die ECOLUTION FLOOR PODS
wird in der Produktfion kein zusatzliches Wasser in der For

mulierung eingesetzt.

Bodennutzung

Aufgrund der zusdtzlichen Fléche im neuen Forschungs- &
EntwicklungsZentrum der DR.SCHNELL hat sich die Flache
um 851 m2 erhdht. Zusdizlich wird durch das geringere
Volumen der ECOIUTION Produkte im Vergleich zu den
herkdmmlichen DR.SCHNELL Produkten der lagerplatz-
bedarf deutlich reduziert.

4. DISTRIBUTION

Logistik (Spedition) und Kraftstoffverbrauch

e Kurze Wege durch Produktion, Handel und Transport
tberwiegend in Deutschland

* Uber GroBhandel gebiindelte Logistik

e |ogistikgerechtes Design — Verringerung des Transport-
und Treibstoffaufwands durch Ulirahochkonzentrate

e Beim Vertrieb achten wir auf eine effiziente Auslastung aller
ladungstrager, Mitarbeiter:innenmobilitét und  Dienstfahr

DR.SCHNELL  setzt sich

Erweiterung der Fahrzeugflotte um Elekirofahrzeuge sowie

zeuge. fur eine sukzessive

CO4-Ausgleichsprogramme ein.

5. NUTZUNG

Verwendung des Produktes durch Endkund:innen

Das flissige  ECOLUTION  hat eine finffach so  hohe
Produktkonzentration und  damit  funffach
weite gegeniber MILIZID und FOROL Hochkonzentraten —
dadurch kommen Anwender:innen entsprechend langer mit den
Produkien aus. So hat eine 1-liter ECOLUTION-FLASCHE eine
Kapazitat von 2.000 liter Anwendungslésung. Der Flaschen-

so hohe Reich-
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kérper selbst ist aus 100% Recyclat. Dies bedeutet aufgrund
der langeren Reichweite 80% weniger Verpackungsmill im
Vergleich zur 1-liter Hochkonzentrat-Flasche dieses Produktes.
Die Dosierung erfolgt ber spezielle Mikiodisen nach dem
wartungsarmen  Venturi-Prinzip,  100%  kompatibel mit der
beim Kunden verbauten DR.SCHNELL-Dosiertechnik. Zusétz-
lich wird durch eine Sicherheitsmembrane ein ungeschitzter
Produkiaustritt verhindert und die Anwender:innensicherheit

gesteigert. Bei der Verwendung von ECOLUTION FLOOR PODS
fallen in den Objekten unserer Kunden abgesehen von dem recy-

clingfghigen Standbodenbeutel kein weiterer Kunststoffmill am.

Die Ausbildungen durch das hauseigene ALEGRIA Schulungs-

zentrum unferstitzen unsere Kund:innen im Umgang mit den Pro-

dukten.

Zusétzlich biefen wir folgendes an:

e Ausbildungen  durch  hauseigenes  ALEGRIA ~ Schulungs-
zentrum

® Schulungen, Unterweisungen, Fachberatungen

® Bewdhrte Anwendungsverfahren

* Telefonische Anwendungsberatungen

® Redukfion von Arbeitsgéngen wie z. B. Reinigung und Spilung

Einleitung ins Abwasser

® Verbrauchsreduzierung durch Dosierhilfen und -einrichtungen

® Informations- und Anleitungsmaterial, z. B. Reinigungs- und
Hygieneplane oder Sicherheitsdatenblétter

* Wartungen und technischer Support

® Reduktion der Produkimenge, die ins Abwasser eingeleitet

wird.

6. ENTSORGUNG

Abfallentsorgung durch Kund:innen/Endkund:innen

Durch das  recyclinggerechte, materialeffiziente, abfall-
arme/~vermeidende Design sowie das Konzept der
Ultrahochkonzentrate der ECOLUTION Produkte kann ein
CroBteil des Verpackungsmills vermieden werden — so
erleichtert sich auch die Entsorgung, zudem kénnen alle
Verpackungen iber DSD entsorgt werden, da dlle Verpo-

ckungsmaterialien zertifiziert recyclingfahig sind.

Abfallentsorgung beim Standort

An unserem Produktionsstandort Minchen entsorgen wir in
Kooperation mit einem zertifizierten Enfsorgungsfachbetrieb.
Da wir nicht alle Gewerbeabfdlle gefrennt sammeln kénnen,
werden die gemischt gesammelten Fraktionen einer zugelas-

senen Sortieranlage zugefihrt.

Der Transport

Bei dem Transport unserer Rohsfoffe achten wir besonders
auf eine effiziente Auslastung aller ladungstréger. Auch die
logistik unserer Rohsfoffe ist Teil unseres ISO 14067 zerti-
fizierten CO,-Berechnungstools und wird fir ECOLUTION-

Produkte durch zertifizierte Klimaschutzprojekte kompensiert.
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KOMPENSATIONSMASSNAHMEN UNSERER TREIBHAUSGAS-EMISSIONEN

KOMPENSATIONSMABNAHMEN
UNSERER TREIBHAUSGAS-EMISSIONEN

In Zusammenarbeit  mit  der  Unfernehmensberatung ® Scope 1: Umfasst dabei alle direkfen Emissionen, die aus
FokusZukunft wurden im Jahr 2021 erstmals die unternehmens- Aktivitgten einer Organisation stammen. Dazu gehdren
bezogenen Emissionen aus dem von FokusZukunft erstellten Weérme-, Kélte- und Dampferzeugung, Kraftstoffverbrauch
Company Carbon Footprint durch Kompensationsma3nahmen der Dienstfahrzeuge und leckagen von Klimaanlagen.
ausgeglichen. Hierbei handelt es sich um eine rein unterneh- ® Scope 2: Beinhaltet die sog. indirekten Emissionen wie
mensbezogene und nicht um eine produkibezogene Betrach- Strom, Waérme oder Dampf, die bei entsprechenden
tung. Als Standard der Berechnung, also als Berechnungsmetho- Versorgemn eingekauft wurden.

de, wurden seitens der Fokus Zukunft GmbH die Richtlinien des ® Scope 3: SchlieBt weitere indirekte Emissionen der Liefer
Creenhouse  Gas  Protocol  Corporate  Standard kefte mit ein. Diese sind eine Folge der Aktivitgten des
(GHG  Protocol  GUTCerf]  zugrunde  gelegt.  Dieser Unternehmens,  stammen  aber aus  unabhangigen
infernational anerkannte Standard zur Erstellung von CO4-FuBab- externen Quellen. Im GHG-Protocoll werden die Scope 3
driicken von Unternehmen unterteilt Emissionen in 3 Bereiche, ge- Emissionen als opfional zur Erstellung eines Company
nanntScope 1, Scope 2 und Scope 3, wobeiimRahmenderCO»- Carbon  Footprints angesehen. Dennoch haben  wir
Bilanz von DR.SCHNELL Scope 3 Emissionen nur teilweise be- zumindest einige dieser Emissionen im Rahmen unserer
ricksichtigt wurden, die ausgeklammerten Emissionen werden Zertifizierung beriicksichtigt.

weifer unfen im Einzelnen aufgefihr:

O

2N\ CeCer) .f’@cs) > (s,

SCOPE 3 SCOPE 2

Indirekt 4

SCOPE 1 SCOPE 3

- - -
Indirekt direkt Indirekt
Bazogens Waren Betrigbliche Anlagen Transport und Distribution
und Dienstleistungen \
K¢ r Verarbeitung der verkauften
Investitionsgiter ; Geschiiftsfohrzeuge Produkte
Kraftstalfe zur Mutzung von verkauften
Energiegewinnung EEaa Produkten
Transport und Distribution Abfallbehandiung ven
varkauften Produlcten
Betrichsabfalle
Gamietete Vermbgensiwerte
Geschiftsreisen
Investitionen

Arbeitsweg Mitarbeitende

Konzessionen
Gemistete Vermbgeniwerte

Vorgelagerte Tétigkeiten Nachgelagerte Tatigkeiten
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der

unternehmensbezogenen CO,-Bilanz dem CO, Gesamt-

Hochst  vorsorglich  wurde  bei Berechnung der
ergebnis schlieBlich noch ein zusatzlicher Aufschlag von
5% hinzuaddiert, um efwaige Unwagbarkeiten bei der
Datenerfassung und der Berechnung der Treibhausgas-Bilanz

zu bericksichtigen.

Kinftig wird Jahr fur — Jahr diese auf
dieser  Grundlage  berechnete  Kompensationsmaf-
nahme  aufrechterhalten. Zum  einen  reduzieren  wir

durch eine Vielzahl an MaPnahmen Emissionen, zum

anderen  kompensieren wir die verbleibenden CO,-
Emissionen in zertifizierten Klimaschutzprojekten.
Die produktbezogenen Emissionen wurden durch

eine Ermitflung des Rohstoffbezugs fir unsere  Produk-
fe in einer separaten cradleto-grave Bilanzierung gem.
ISO 14067 ermittelt, deren Emissionen sind nicht Teil des
Company Carbon Footprints.. Daraus ergab sich  der
DR.SCHNELL CO,Rechner. Hierfir haben wir eine grobe

und stefig wachsende Datenbank aller unserer Rohstoffe

und Packmittel aufgebout. Mit dieser Datenbasis kénnen
wir nun jedes Produkt von uns per Mausklick bilanzieren.
Wesentliche Datenbanken, die zur Erstellung der Produkt-
FuBabdriicke verwendet werden sind EcoinventDatenbank
Ver. 3.8 (2021, aktuellste Version) und GHG-Protocol. Dass
unser Vorgehen wissenschaftlich korrekt ist, haben wir durch
die Gutachter von GUTCert iberprifen lassen und dafir
eine Konformitat nach der ISO 14067 (Carbon Footprint von
Produkten — Anforderungen und Leitlinien fir Quantifizierung)
bescheinigt bekommen.

Alle aktuellen Informationen, Details zu den Berechnungs-
grundlagen und den Kompensationsprojekfen kénnen auf

unserer Homepage eingesehen werden.
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ERFORDERNISSE UND ERWARTUNGEN

ERFORDE
ERWARTU
INTERESS

NGEN

Der Diclog mit interessierten Parteien und die Einbindung
der
Bestandteile von EMAS. Neu ist die systematische Erfassung

Beschaftigten  waren  bislang  schon  essentielle

und Beriicksichtigung der interessierten Parteien und ihrer

Erwartungen im Rahmen des Umwelimanagementsystems.

Status (intern/
extern)

Interessierte

Partei

RNISSE UND
ERTER PARTEIEN

Wenn eine Organisation dariber hinaus freiwillig eine
Verpflichtung eingeht, um die Interessen und Erwartungen
Dritter zu erfillen, zéhlt die Vereinbarung zu den sog.

bindenden Verpflichtungen. Fir das Geschaftsjahr 2025
ergab die Analyse folgende Ergebnisse:

Anforderungen/Erfordernisse/Erwartungen/
Interessen

liche interessierte Parteien

1 Behorden

extern

Einhaltung behérdlicher und gesetzlicher Anforderungen hinsichtlich Klimaschutz bzw.
Klimawandel (Akualisierung der 1ISO 9001 /1SO 14001 hinsichtlich Klimawandel)
Einhaltung gesetzter Fristen

Erreichen der vom Unternehmen gesetzten Klimaziele

nachhaltige Praktiken sollen geférdert werden

Unternehmerische interessierte Parteien

2 Eigentimer:innen

3 Geschaftsfihrung

4 Alegria GmbH & Co.

KGaA

5 German Hygiene
Liquids GmbH

6 GmbH & CO. KG

7 Kund:innen

8 Fremdkapital-

geber:innen

9 Versicherungstréger

Burnus Professional

intern

intern

intern

intern

intern

extern

extern

extern

Rentabilitét

Wachstum

Positives Image des Unternehmens

Verbindliche Einhaltung der Rechtsanforderungen

Legal Compliance (z. B. bei Nichtkonformitéten; Arbeitsunféllen uv.a.)

Integration never Geschéftsfelder und die damit verbundene Transformation auf allen Ebenen

Verbindliche Einhaltung der Rechtsanforderungen

Stabile Mitarbeiter:innenstruktur

Positive Geschéftsentwicklung

Zukunftsorientierte Geschéftsmodelle

Ressourceneffizienz

Neue Unternehmensstruktur sowie nachhaltige, effiziente Geschéftsprozesse

Integration neuer Geschéftsfelder und die damit verbundene Transformation auf allen Ebenen

Stérkeres Einbinden in die DR.SCHNELL Prozesse
Zur Verfiigung stellen der Infrastruktur und Ressourcen
Nachhaltige Geschéftsmodelle entsprechend der neuen Strategie von DR.SCHNELL

Einbindung in die DR.SCHNELL Prozesse und Systeme

Vorgaben und Implementierung von Prozessen

Bereitstellung der Shared Services

Zur Verfiigung stellen der Infrastruktur und Ressourcen

Nachhaltiges Geschéftsmodell entsprechend der DR.SCHNELL Strategie

Optimale Kapazitétsauslastung

Definition und Implementierung der Schnittstellen mit DR.SCHNELL Prozessen und Systemen
Bereitstellung der Shared Services

Zur Verfiigung stellen der Infrastruktur und Ressourcen

Nachhaltiges Geschéftsmodell entsprechend der DR.SCHNELL Strategie

Optimale Kapazitétsauslastung

Qualitativ hochwertige, innovative, sichere und nachhaltige Produkte
Fachgerechte, qualifizierte Beratung und Betreuung

Bereitstellung aller notwendigen Dienstleistungen

Professioneller Umgang mit Reklamationen

Ganzheitliche Nachhaltigkeit des Unternehmens

- Emissionsarme/ umweltfreundliche Produkte

- Verwendung wiederverwendbarer Materialien (Verpackung)

- transparente Kommunikation hinsichtlich MaBnahmen zum Schutz des Klimas

Zinsen

Geringes Kreditausfallrisiko

Verbindliche Einhaltung der Rechtsanforderungen
Verbindliche Einhaltung von Verpflichtungen

Versicherungen
Rechtskonformitat
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RISIKEN UND CHANCEN

Unternehmerische interessierte Parteien

Auftrage

Lieferant:innen/
10 | Lohnhersteller:innen/

.

.

.

extern o
Dienstleister:innen .
.

n Marktbegleiter:innen | extern .

Marktbegleiter:innen .
12 Nachbar:innen .

(territorial) e .

13 | Verbande

extern

Klarheit und Transparenz der Anforderungen

Stabile, langfristige Geschéftsbeziehungen

Einhaltung der vertraglichen Obliegenheiten

Arbeitssicherheit

Steigerung des Angebots von emissionsarmen/-&rmeren Produkten und Dienstleistungen
bei vergleichsweise niedrigem Preis

Fairer Wettbewerb

gesunde, intakte Umwelt

Keine Beldstigung durch z.B. Lérm oder Geriiche

Einhaltung der Abwassergrenzwerte bei der Einleitung der Produktionsabwdsser in die
Abwasserreinigungsanlage (GHL)

Experstise durch Vernetzung in z.B. der chemischen Industrie
¢ Analyse von Entwicklungen im Markt

Gesellschaftliche interessierte Parteien

Arbeitsplatzsicherheit

Angemessene Arbeitsumgebung (soziale, psychische, physische Faktoren)
Sicherheitsmaf3nahmen im Kontext mit der SARS-CoV-2 Pandemie

Férderung des Umweltverhaltens seitens des Arbeitgebers

Strukturierte Arbeitsweise und effiziente Prozesse

Gesundheitsrisiken verhindern/minimieren (hitzebedingte Krankheiten und Atemwegser-
krankungen durch Hitzewellen, Uberschwemmungen und Luftverschmutzung)

* Einbindung in nachhaltige Praktiken

* Steigerung der internen Sichtbarkeit von NachhaltigkeitsmaBnahmen

Soziale und 8kologische Nachhaltigkeit

Aktiver Beitrag zum Umweltschutz

Steuern/soziale Abgaben

Einhaltung von gesetzlichen und behérdlichen Anforderungen
Arbeitsplétze schaffen

Lebensqualitét sichern

Aufbau Kreislaufwirtschaft, Reduzierung von Abfall und Plastikverbrauch

e Arbeitssicherheit
e Gehalt

14 Mitarbeiter:innen intern :

15 | Gesellschaft extern :

16 | Wissenschaft extern .

Innovationen durch Forschung

RISIKEN UND CHANCEN

Ein risikobasierter Ansatz ist zukunftsgerichtet und untersfiitzt uns
dabei, die Wirksamkeit des Umwelmanagementsystems  zu
erhdhen und dessen beabsichtigte Frgebnisse zu erreichen.
Nachteilige Auswirkungen fir unser Unternehmen und die
Umwelt sollen frihzeitig erkannt und Uber entsprechende
MafBnahmen

mentsystem soll jedoch nicht nur negative Auswirkungen

vermieden werden. Das Umwelimanage-
(Risiken) bericksichtigen, sondern gleichermalen positive
Auswirkungen (Chancen) fur die DR.SCHNELL-Gruppe und
der Umwelt férdern. Im Rahmen des Umweltmanagement-
systems sind die Risiken und Chancen, die z. B. mit
dem Kontext, den Umweliaspekien und den bindenden
Verpflichtungen in Zusammenhang stehen, nun systematisch zu
erfassen, zu dokumentieren und bei der MaBnahmen-
Zielformulierung  zu  beriicksichtigen.

planung  bzw.

Fir das Jahr 2025 wurden folgende Chancen fir die

Gruppe bestimmt:

 Nachhaltigkeif

e Digifalisierung

® Zunehmende Automatisierung,/Weiterentwicklung Produk-
fionsmaglichkeiten

® Inferne Kommunikation/ Verantwortungsstruktur

e Personalentwicklung

Gleichzeitig wurden folgende Risiken fir die DR.SCHNELL-

Gruppe bestimmt:

e Befriebsunterbrechungen

® Preisschwankungen im Einkauf

 Umweltschaden/Umweltbeeintrachtigungen  (auch  durch
den Klimawandel bedingf]

Insgesamt ist anzumerken, dass seit 2017 eine solide Risiko-

beherrschung auf einem konsfant mittleren Risiko-Niveau zu

erkennen ist. Dabei wird die Vertiefung des Defaillierungs-

grades erkennbar.
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RISIKEN UND CHANCEN

RISIKEN UND CHANCEN

2024

hoch —

Schadenshohe

niedrig —

niedrig — hoch —

Eintrittswahrscheinlichkeit

2025

hoch —

Schadenshohe

niedrig —

hoch —>

niedrig —> Eintrittswahrscheinlichkeit
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UMWELTZIELSETZUNGEN

UMWELTZIELSETZUNGEN

IM ZUSAMMENHANG MIT DEN BEDEUTENDEN
UMWELTASPEKTEN UND UMWELTAUSWIRKUNGEN

Umsetzung friherer Umweltziele / neue Ziele 2022 - 2025

Beschreibung und Zielsetzung MaBnahmen Geplant fir Bemerkung

DRS ¢ Im Auswertungstool ,Power Bl wird Dezember Zwischenstand Mai 2023: Im Auswer-

Der Anteil an Rezyklatmaterial in den bis Juli 2022 ein Kennwert eingebaut, | 2025 tungstool Power Bl wurde bis Ende 2022
verwendeten Gebinden soll von 2,2 % im der die tagesaktuelle Analyse der dieser Kennwert nicht eingebaut, er soll bis
Jahr 2021 auf 50 % bis Dezember 2023 Zusammensetzung der verkauften Ende 2023 implementiert werden. Der Anteil
gesteigert werden. Gebinde erlaubt. an Rezyklat am gesamten Verpackungsmateri-

¢ Im Zuge der Auslistung der farbigen

Gebinde werden die Flaschen durch
Gebinde mit 30 % Rezyklatanteil
ersetzt. Analog wird ein Einsatz von
Kanistern mit Rezyklatanteil geprift.

al liegt aktuell bei 7,8 % und somit um mehr als
das 3-fache haher als Ende 2021.

Zwischenstand Mérz 2024:
Der Rezyklatanteil betrégt 15,5 %. Somit

¢ Der Vertrieb der Eco-Collection, wurde das Ziel bis Dezember 2023 nicht
welche in Gebinden mit einem erreicht.
Rezyklatanteil von 100 % verpackt
sind, wird fokussiert. Zwischenstand Dezember 2024:
Der Rezyklatanteil betrégt 16,4 %.
Es wird Uber eine Anpassung des Ziels
nachgedacht.
Das Ziel wird bis Dezember 2025 verléngert.
DRS * Vom Produkimanagement wird iber Dezember Der Umsatz vom Typ 1
Der Umsatzanteil der Produkte mit den Vertrieb der Verkauf von Ecola- 2025 Umweltzeichenprodukten lag 2022 bei 7,048

Mio. Euro und damit bei einem Umsatzanteil
von 7,1 %. Das Teilziel 1 von 2022 ist somit

einem Typ | — Umweltzeichen (z. B. bel-Produkten fokussiert.

Nordic Swan, EU-Ecolabel, dsterreich.

Umweltzeichen) soll jedes Jahr um 40 % erfillt.
gesteigert werden.
Umsatzanteil 2025: 13,52 % Teilziel 2 2023:

1. Teilziel 2022: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2021 auf 4,93 %
2. Teilziel 2023: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2022 auf 6,90 %
3. Teilziel 2024: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2023 auf 9,66 %
4. Teilziel 2025: Steigerung Umsatz-
anteil um 40 % gegeniiber 2024 auf

Steigerung Umsatzanteil 14,4 %.
Das Teilziel 2 ist somit erfillt.

Teilziel 3 2024:
Steigerung Umsatzanteil 19,2 %.
Das Teilziel 3 ist somit erfillt.

Stand: April 2025:

13,52 % 79% / 2,307 Mio. Euro Umsatz mit Cradle
Stand 2021: 2.430.000 €/ Umsatzan- to Cradle
teil 3,52 %
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UMWELTZIELSETZUNGEN

Umsetzung frherer Umweliziele / neue Ziele 2022 - 2025

Beschreibung und Zielsetzung
DRS

Der Umsatzanteil der Produkte mit einem
Cradle-to-Cradle-Zertifikat soll bis De-
zember 2025 jghrlich um 40 %
gesteigert werden.

Umsatzanteil 2025: 4,1 %

1. Teilziel 2022: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2021 auf 1,48 %

2. Teilziel 2023: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniber 2022 auf 2,08 %

3. Teilziel 2024: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2023 auf 2,91 %

4. Teilziel 2025: Steigerung Umsatzan-
teil um 40 % gegeniiber 2024 auf 4,10 %

Stand 2021: 735.000 €,
Umsatzanteil: 1,06 %

DRS

Teilziel 1: Implementierung des RCI
(renewable carbon index) in die Labor-
datenbank (bis Juli 2022)

Teilziel 2: Bis Dezember 2022 wird fir
100 % der Rezepturen der RCI ermittelt

Teilziel 3: Steigerung des RCI-Wertes im
Vergleich zum Referenzwert von Dezem-
ber 2022 um 10 % bis Dezember 2023

DRS

Die CO, e -Bilanz (CCF + PCF) soll konti-
nuierlich gesenkt werden. Konkretes Ziel
ist eine jGhrliche Senkung um 5% der
spezifischen CO,e -Emission je kg Netto-
verkaufsartikel.

Sperzifische CO, e -Bilanz 2025: 1,19 kg
CO, e /kg Produkt

1. Teilziel 2022: Senkung der spezi-
fischen CO,e -Bilanz um 5% auf 1,39 kg
CO, e /kg Produkt

2. Teilziel 2023: Senkung der spezi-
fischen CO,e -Bilanz um 5% auf 1,32 kg
CO, e /kg Produkt

3. Teilziel 2024: Senkung der spezi-
fischen CO,e -Bilanz um 5% auf 1,25 kg
CO, e /kg Produkt

4. Teilziel 2025: Senkung der spezi-
fischen CO,e -Bilanz um 5% auf 1,19 kg
CO, e /kg Produkt

Stand 2021: 35.280t COe / 1,46 kg
CO,e /kg Produkt

MaBnahmen

* Vom Produktimanagement wird iber
den Vertrieb der Verkauf von Cra-
dle-to-Cradle-Produkten fokussiert,
dies erfolgt im Zuge der Umstellung
der Kund:innen auf das Cradle-to
Cradle zertifizierte Klimaidealsorti-
ment.

¢ Der RClI fiir jede Rezeptur wird Gber
die Labordatenbank abgebildet. Hier-
zu wird die Datenbank entsprechend
umprogrammiert

* Fir alle Rohstoffe wird durch die
Abteilung F&E der RCI bestimmt bzw.
wo das nicht méglich ist bei den
Lieferant:innen angefragt.

¢ Es erfolgt eine Substitution von fossilen
Rohstoffen durch nachwachsende, so-
lange dies nicht dem Ziel der CO,e-
Reduktion widerspricht.

 Bei Rezepturéinderungen ist durch die
Produktentwickler drauf zu achten,
den RCI der Versuchsrezepturen zu
erhshen, solange dies nicht dem Ziel
der CO,e-Redukfion widerspricht.

* Produktmanagement-Ebene: Umstel-
lung der Kund:innen auf Produkte mit
niedriger CO, e -Bilanz
(,Klimadeal-Sortiment”)

* Forschung & Entwicklung: Gezielte
Untersuchung und Senkung der CO,e
-Bilanz der einzelnen Rezepturen.

e Ablésung von bislang verwendeten
Rohstoffen durch Rohstoffe mit giins-
tigerer CO, e -Bilanz (z.B. fossil zu
nachwachsend)

* Zudem wird im Moment ein Dienst-
leister gesucht, der den Einfiillvorgang
der Pulvergranulate von ECOLUTION
STICKS in Deutschland iibernehmen
kann, um dadurch die CO,-Bilanz zu

verbessern.

Geplant fir

Dezember
2025

Teilziel 1: Im-
plementierung
RCI -

Juli 2022

Teilziel 2:
Datenvollstén-
digkeit RCI -
Dezember
2022

Teilziel 3: Stei-
gerung RCl um
10% -
Dezember
2024

Dezember
2025

Bemerkung

Der Umsatz von den Produkten mit Cradle to
Cradle-Zertifizierung lag 2023 bei 5,480
Mio. Euro und damit bei einem Umsatzanteil
von 5,1 %. Das Teilziel 2 von 2023 ist somit
erfillt.

Der Umsatz von den Produkten mit Cradle to
Cradle-Zertifizierung lag 2024 bei 7,6 Mio.
Euro und damit einem Umsatzanteil von 7,8 %.

Das Teilziel 3 ist somit erfillt.

Funktion wurde in die Labordatenbank ein-
gebaut, die Werte wurden vollstéindig erfasst.
Teilziel 1 und 2 erfiillt.

Implementierung konnte aufgrund der ERP/
CRM-Umstellung durch die IT noch nicht ab-
geschlossen werden. Somit wurde das Teilziel
3 nicht erreicht.

Das ,Netto” in der urspriinglichen Formulie-
rung des Ziels ist falsch, betrachtet wird der
vollstéindige Verkaufsartikel mit allen Ver-
packungsbestandteilen. Die Werte von 2021
sind korrekt und beziehen die Verpackung mit
ein.1. Teilziel 2022 wurde nicht erreicht, es
konnte nur eine Reduktion um 2,2 % von 1,46
kg CO,e/kg Produkt auf 1,424 kg CO,e/kg
Produkt erreicht werden.

In 2023 wurde eine Senkung von 1,39 kg
CO, e /kg Produkt (10,3 %) erreicht. Somit
wurde das Teilziel 2 nicht erreicht. Grund hier-
fir ist das starke Wachstum im Smart Eco-Be-
reich, sowie im Textilhygienebereich. Tenden-
ziell haben diese Produkte mehr CO,.

In 2024 wurde eine Senkung von 1,35 kg
CO, e /kg Produkt (3,2 %) erreicht. Somit
wurde das Teilziel 3 nicht erreicht.
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UMWELTZIELSETZUNGEN

Umsetzung friherer Umweltziele / neue Ziele 2022 - 2025

Beschreibung und Zielsetzung
GHL

* Redukfion des spezifischen
Abwasseraufkommens um 50 % im
Vergleich zum GJ 2022

e (Stand 2022: 0,948 m3/1)

GHL

Beleuchtungsoptimierung durch den
Einsatz energieeffizienter Beleuchtung
(LED)

GHL
Erstellung einer Entscheidungsvorlage
zu alternativen Wéarmequellen

DRS & BUP

Integration der Burnus Professional
GmbH & Co. KG in das integrierte
Managementsystem der DR-SCHNELL-
Gruppe.

DRS & GHL

Reduktion des Liner-Abfalls sowie des
CO,-AusstofBes, der von der Rickseite
des Etiketts anfallt (Silikonpapier + PET-
Film). Dieser Abfall soll wieder in die
Kreislaufwirtschaft integriert werden.

1. Reduktion 13 t p.a. Abfall

2. Reduktion 0,277 t p.a. CO,-AusstoB

GHL
Reduktion des Abwasseraufkommens
durch das Trennen des Regenwassers

MaBnahmen

* Bestandsaufnahme der Abwasser-
strome

e Erstellung des Optimierungsplans

* Optimierung der Anlagenreinigung
durch Molchtechnik

* Ggf. Optimierung des CIP-Verfahrens

* Bestandaufnahme

¢ Erstellung eines Optimierungsplans

¢ Ableitung eines quantifizierten Ziels zur
Stromeinsparung am Standort GHL

¢ Analyse der tatséchlichen Verbréuche
e Analyse der alternativen Optionen zu
den bestehenden Wéarmequellen

¢ Durchfiihrung von Umweltprisfung
und Umweltbetriebsprifung

¢ Analyse der bestehenden Inhalte und
Uberfishrung ins DMS-Confluence

e Schulung der Mitarbeiter:innen

* Durchfishrung von internen Audits

* Wie viel kg / t Liner féllt ca. p.a. in
jedem Werk an

e 1 m2 Silikonpapiertréger = ca. 50
Gramm

e 1m PET-Tréger (Folie) = ca. 40 Gramm

*  Wie viel Palettenstellplétze kénnen
zur Verfiigung gestellt werden, um die
Boxen drinnen zu lagern? (Die Boxen
kénnen gestapelt werden)

o Fallt der Liner in Rollenform an, oder
lose

* Kann der Pappkern gefrennt werden

¢ Das Regenwasser aus der Tanktasse
soll Gber eine neu zu installierende
Leitung von der Tanktasse in die
Regenwasserauffangbecken geleitet
werden. Firr den Havariefall wird eine
Einleitung wie bisher erm&glicht, um
das kontaminierte Regenwasser der
Wasseraufbereitung zuzufihren.

Geplant fir

Zum Ende des Jahres 2023 haben wir einen
Stand von 0,6531m3/t Abwasser erreicht.
Das Ziel mit 50 % Einsparung (0,474m3/1)

konnte nicht ganz erreicht werden.

Die MafBnahmen dazu werden aber auch
im Jahr 2024 fortgesetzt und das Ziel von
0,474m3m/t Abwasser bleibt bestehen und

soll im Dezember 2024 erreicht werden.

Dezember 2025

Dezember 2025

August 2024

1. Ergebnis Ende 2024
2. Ergebnis Q1 2026

Q4,/2025

Bemerkung
Dezember 2024:

Das Ziel konnte
erreicht und damit
abgeschlossen
werden:

0,239 m?/t

Bedingt durch die
neue Produktions-
strategie/ Stan-
dortstrategie wird
das Ziel vorerst
auf Dezember

2025 verschoben.

Bedingt durch die
neue Produktions-
strategie/ Stan-
dortstrategie wird
das Ziel vorerst
auf Dezember

2025 verschoben.

abgeschlossen

Stand Dezember
2024:

Teilziel 1: Das Ziel
wurde erreicht.

Es wurden 13.2

t Abfall in 2024
in die Kreis-
laufwirtschaft
integriert.
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UMWELTZIELSETZUNGEN

Umsetzung friherer Umweltziele / neue Ziele 2022 - 2025

Beschreibung und Zielsetzung
BUP

Der Umsatzanteil der Produkte mit einem
Typ |- Umweltzeichen soll jedes Jahr um
50 % gesteigert werden (ECO-Index)

Stand: 2023: 6,73 %
Teilziel 2024 - 10%

Teilziel 2025 - 15%

BUP

Neue Produkte werden, solange es eine
entsprechende Kategorie gibt, nur noch mit
einem Typ I-Umwelizeichen (z. B. Nordic
Swan, EU-Ecolabel, &sterreich. Umweltzei-
chen) auf den Markt gebracht.

Stand: 2022: 4

Jedes Jahr soll mind. ein zusétzliches Pro-
dukt mit einem Typ |- Umweltzeichen auf
den Markt gebracht werden:

Teilziel 2023: Steigerung der Anzahl von
Produkten mit Umweltzeichen auf 7

Teilziel 2024: Steigerung der Anzahl von
Produkten mit Umweltzeichen auf 8

Teilziel 2025: Steigerung der Anzahl von
Produkten mit Umweltzeichen auf 9

Alle zertifizierten Produkte werden bei einer
Rezertifizierung erneut ausgezeichnet.

BUP
Energiemanagement

Jéhrliche Reduktion des Gesamtenergiever-
brauchs am Standort Steinau

Stand 2022: 1.609.627 kWh
Stand 2023: 1.438.095 kWh
Stand 2024: 2.237.589 kWh

Teilziel 2023 - 10%
Teilziel 2024 — 10%
Teilziel 2025 - 10%

BUP

Der Anteil von Gebinden mit

Rezyklatanteil soll von Stand 2023: 3,62 %
auf 10% bis Dezember 2024 gesteigert
werden.

Teilziel 2024: 10%

MaBnahmen

* Entwicklung innovativer Produkte/
Verfahren gemé&B Nachhaltigkeitskri-
terien unter dem Label GREEN Line”
+,GREEN Line plus”

e Vom Vertrieb wird der Verkauf von EU
Ecolabel-Produkten fokussiert

Der Vertrieb findet Produkifelder, bei
welchen noch Produkte mit einem Typ-|
Umweltzeichen (z. B. Nordic Swan, EU-
Ecolabel, ésterreich. Umweltzeichen) das
aktuelle Produktportfolio ergénzen.

Die F&E sichert durch eine fortlaufende

Produktentwicklung/Produktverbesserung
die Rezertifizierung (z. B. Giiltigkeit never
Richtlinien fir EU-Ecolabel: 23.06.2023)

* Umstellung der Beleuchtung in allen
Biros auf LED-Paneele

* Erneverung der vorhandenen
Brennwertkessel

* Reduktion der Wérmeverluste
(u.a. Schnellauftore)

* Umstellung der Beleuchtung auf LED
in den Lagern und der Logistik

Vom Vertrieb wird der Verkauf von

EU Ecolabel-Produkten in Gebinden mit
Fokussierung auf Gro3gebinde mit Re-
zyklatanteil (Fésser, IBCs, doppelwandige
IBCs, Varibox).

Einwandige IBCs werden seit 2024 aus-
schlieBlich mit einem Rezyklatanteil von
30% eingekauft.

Geplant fir

Dezember

2025

Dezember
2025

Dezember
2025

Dezember
2025

Bemerkung

Der Umsatz vom Typ 1 Umweltzeichenpro-
dukten lag 2023 im Direktvertrieb bei
1,253 Mio. Euro und damit bei einem
Umsatzanteil von 6,73 %.

Der Umsatz von Typ I-Umwelizeichenproduk-
ten lag 2024 bei 1,325 Mio. Euro und damit
bei einem Gesamt-Umsatzanteil von 6,21 %.
In den Auslandsmérkten betrug der Umsatz-
anteil der Produkte 12,1 %.

Das Teilziel von 10 % fir 2023 wurde noch
nicht erreicht.

Das Teilziel fir 2024 wurde noch nicht
erreicht.

Das Ziel wird daher bis Dezember 2025
verléngert.

Zum Stand Dezember 2023 fishrte BUP 4
Produkte mit einem Typ 1 Umweltzeichen.

4 Produkte waren im Anmeldestatus.

Die Teilziele 2023 und 2024 wurden erreicht.

Die Reduktion betrug 2023
171.532 kWh = 10,66 %.

Das Teilziel fir 2023 wurde erreicht.

Das Teilziel fir 2024 wurde noch nicht er-
reicht, weil die Erneuerung der vorhandenen
Brennwertkessel auf Q2,/2025 verschoben

werden musste.

Das Ziel wird daher bis Dezember 2025
verlangert.

Die Auswertung 2023 des Anteil von Gebin-
den mit Rezyklatanteil am gesamten Verpa-
ckungsmaterial lag 2023 bei 3,62 %, wobei
erstim 08,/2023 mit dem Einkauf begonnen
wurde.

Der Anteil von Gebinden mit Rezyklatanteil
am gesamten Verpackungsmaterial lag 2024
bei 7,57 %.

Das Teilziel 4 wurde nicht erreicht, weil wei-
tere Gebindearten oder Gebindegréfien mit
gefahrgutrechtlichen Zulassungen noch nicht
zur Verfiigung standen bzw. sich in der inter-
nen Testphase befinden.

Das Ziel wird daher bis 2025 verléngert
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Umsetzung friherer Umweltziele / neue Ziele 2022 - 2025

100 %
80 %
60 %
40 %
20 %

0%

Beschreibung und Zielsetzung MaBnahmen Geplant fir Bemerkung
BUP Die CO,-Bilanz des Unternehmens soll Beginn 2024 | Eine differenziertere Zielsetzung ist erst Ende
Der Anteil von Gebinden mit kontinuierlich gesenkt werden. l;igzDsezember \2/02f5 mégli::h}; wenn weitere CO,-Daten zur
Rezyklatanteil soll von Stand 2023: 3,62 % - Eliglung) Sichiti.
U I o Bl S0P o g Teilziel 2024: Umstellung auf Bezug von
Okostrom aus regenerativer Quelle Das Teilziel 2024 der Umstellung auf den

werden 9 " 9

o 5 (Wasserkraft) Bezug von 100% Okostrom wurde umgesetzt.
Teilziel 2024: 10% Es konnte 2024 eine entstehende CO,-Men-

ge von 138 t eingespart werden.

Durch den Bezug von einwandigen IBCs mit
Rezyklatanteil konnten 2024 8,96 t CO, ein-
gespart werden.

BRANCHENSPEZIFISCHER
VERGLEICH DER KENNZAHLEN

Als branchenspezifisches Referenzdokument wurde der KPI Performance Report 2024 der A.1.S.E. (,INTERNATIONAL ASSO-
CIATION FOR SOAPS, DETERGENTS AND MAINTENANCE PRODUCTS") herangezogen. Ersimalig werden neben dem

Standort Miinchen auch die Standorte Genthin und Steinau a.d. StraBe mit dem ermittelten Branchendurchschnitt verglichen.

Daraus ergibt sich:

B 3 0]

ABFALL WASSER VERPACKUNG

+54,4 % +58,5 %

B erancHE  [IDRseHNELL  icHL [l BUP

ABFALL - WASSER - VERPACKUNG -
Branchendurchschnitt: 0,0160 1/t Branchendurchschnitt: 1,27 m?/t Branchendurchschnitt: 107,4 kg /1

DRS: 0,0196 /1 (+22 %)2 DRS: 2,0134 m?/t (+58,5 %)* DRS: 60 kg/t (-44,1 %)
GHL: 0,0099 /1 (-38,1 %) GHL: 0,3485 m?/t (-72,6 %) GHL: 70 kg/t (-34,8 %)

’ ’ BUP: 0,1494 m?/t (-88,2%) BUP: 46,3 kg/t (-56,9%)
BUP: 0,0247 t/t (+54,4%)°

" Quelle: hitps: //aise.eu/app/uploads/Charter-KPl-performance-report-2024-digitaledition_FINAl-compressed.pdf

?Zn 2024 wurde eine grofe Menge an Schldmmen entsorgt. Diese Menge ist durch die neu angeschaffte Abwasserbehandlungsanlage zu erkléren.
% Da es am Standort Steinau keine Abwasserbehandlungsanlage gibt, wird das Spilwasser in IBCs gesammelt und als Abfall entsorgt.

4 Durch die Produkfion von mittlerweile nur noch kleineren Produktionsanscizen, ist der Spiil- bzw. Reinigungsbedarf héher.
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT MUNCHEN 2022 BIS 2024

Input / Output Bilanz

Gesamter Fléchenverbrauch

Gesamte bebaute Fldche

Gesamte versiegelte Fléche

Gesamte unversiegelte Flache

Gesamte naturnahe Fléche am Standort

Gesamte naturnahe Fléche abseits des Standortes

Produkte gesamt

Anzahl MA im Forschungs- und Entwicklungszentrum (T21)

Gesamt-Energieverbrauch

Staplergas

Heizsl

Fernwérme T21

Strom (Oko) eingekauft

Strom (Oko) Eigenerzeugung

davon Strom (Oko) aus Eigenerzeugung selbstverbraucht

davon Strom (Oko) aus Eigenerzeugung in das &ffentliche Netz eingespeist
Treibstoff (Benzin/Diesel)

Anteil erneuerbare Energie (ist gleich Gesamtstromverbrauch)
Einsatzmaterial gesamt

Rohstoffe

Produktionswasser

Handelsware

Verpackung

Wasserverbrauch

davon Wasserverbrauch Forschungs- und Entwicklungszentrum (T21)
Abfélle gesamt

Abfdlle nicht gefahrlich gesamt

15 01 01 Verpackung aus Papier

15 01 03 Holz | - Paletten, Kisten

16 02 14 gebrauchte Gerdte mit Ausnahme derjenigen, die unter 16 02 09 bis 16 02 13 fallen

17 01 07 Bauschutt
17 02 01 Holz

17 04 02 Alu

17 04 07 Metalle

"' weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtproduktionsmenge von Miinchen nach Genthin

Einheiten

e
i
e
i
e
i

t
MA

MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh

MWh

2022

20.574,48
9.097,48
8.121,00
2.161,00
1.195,00
0,00

21.418,03
27

5.869,48
33,20
1.262,83
24,71
543,52
147,32
110,14
37,18
3.895,07

653,66

28.746,18
8.059,94
14.306,01
4.889,47
1.490,76
14.201,51
158,52
173,94
173,30
48,30
0,00

0,00

0,00
29,85
0,00

5,31

2023

20.574,48
9.097,48
8.121,00
2.161,00
1.195,00
0,00

12.437,86
24

5402,36
18,31
1208,19
31,35
533,52
159,20
125,47
38,78
3485,53

658,99

12.994,05
4.486,94
7.764,46

0,00
742,65
15.006,19
181,65
126,7
125,71
32,88
0,00
0,00
0,00
17,14
0,39
3,64

2 Durch HomeOffice und anderweitige Personalangelegenheiten waren die Birordume nicht ausgelastet. Dadurch ergibt sich ein geringerer Heizbedarf.

3 Anlage wurde in 2024 gereinigt, zudem waren in 2023 einige Wechselrichter defekt

4 Durch die Produktion von mittlerweile nur noch kleineren Produktionsansétzen, ist der Spiil- bzw. Reinigungsbedarf hher.

%) In 2024 wurde eine groe Menge an Schldmmen entsorgt. Diese Menge ist durch die neu angeschaffte Abwasserbehandlungsanlage zu erkléren.

2024
20.574,48
9.097,48
8.121,00
2.161,00
1.195,00
0,00

9204,45"
23

5733,95
20,76
138718
18,287
455,34
231,95°%
122,07
109,88°
730,32

577,41

7.856,23"
3821,08
3.489,55
0,00
545,60
18.526,70"
177,25
179,97°
179,26°
23,02
22,94
0,153

0,00

12,02

0,00

3,20
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT MUNCHEN 2022 BIS 2024

Input / Output Bilanz Einheiten 2023

17 08 02 Gips | sauber t 0 1,61 0,44
20 01 08 Biologisch abbaubare Kiichen- und Kantinenabfille t 5,28 3,25 3,32
20 01 25 Speisedle- und -fette t 0,00 10,20 10,20
20 01 39 Verpackung aus Kunststoff t 1,07 6,96 4,63
20 02 01 Gartenabfalle KI. | t 0,65 3,55 2,07
20 03 01 gemischte Siedlungsabfdlle t 72,84 45,34 38,2
20 03 07 Spermill t 0,00 0,75 0,17
07 06 12 Schlémme aus der betriebseigenen Abwasserbehandlung mit Ausnahme 0,00 0,00 58,9
derjenigen, die unter 07 06 11 fallen

gefdhrliche Abfélle gesamt t 0,64 1,00 0,71
20 01 35* E-Schrott t 0,43 0,69 0,00
15 01 10* leere ungereinigte Kanister t 0,21 0,31 0,71
Treibhausgase gesamt als CO,-Aquivalent * * tCO, 351,64 333,55 1361,41°
Emissionen Heizélfeverung als COZ-Aquivolent tCO, 344,90 325,00 368,99
Emissionen Fernwdrme als COZ-Aquivolent tCO, 6,74 8,55 5,12
Emissionen Strom als CO, Aquivalent tCO, - - 0,00
Emissionen Flissiggas als CO, Aquivalent tCO, - - 4,90
Emissionen Benzin als CO, Aquivalent tCO, - - 176,18
Emissionen Diesel als CO, Aquivalent tCO, - - 806,22
Gesamtemissionen in der Luft ** t 2,0736 1,8993 2,544
SO, t 0,4047 0,3854 0,685
NO, : 1,5359 1,391 1,759
PM t 0,1331 0,1228 0,099

** CH,, N,O, PFC, NF,, SF, nicht angefallen.

Spezifische Kennzahlen bezogen auf t Produkt Einheiten
Gesamt-Energieverbrauch MWh /t 0,2740 0,4343 0,6230
Stromverbrauch MWh /1t 0,0305 0,0530 0,0627
Stromverbrauch Forschungs- und Entwicklungszentrum (T21) MWh/MA 0,7191 1,0542 0,9861
Fernwérmeverbrauch Forschungs- und Entwicklungszentrum (T21) MWh/MA 0,9152 1,3063 0,7948
Anteil erneuverbare Energie MWh/t 0,0305 0,0530 0,0627
Einsatzmaterial gesamt t/t 1,3421 1,0447 0,8535
Rohstoffe t/t 0,38 0,36 0,42
Produktionswasser t/t 0,67 0,62 0,38
Handelsware t/t 0,23 0,00 0,00
Verpackung t/t 0,07 0,06 0,06
Wasserverbrauch m3/t 0,6631 1,2065 2,0128
Wasserverbrauch Forschungs- und Entwicklungszentrum (T21) m3/MA 5,8711 7,5688 7,7065

9 In 2024 wurde eine grofie Menge an Schlammen entsorgt. Diese Menge ist durch die neu angeschaffte Abwasserbehandlungsanlage zu erkldren.

¥ In diesem Johr vurden ersimals auch die Enissionen aus Sirom, Flisiggas, Benzin und Diesel i die Betrachiung einbezogen. Im Gegensatz zu den Jahren zovor, wo lediglich 40

Heizdl und Fernwérmeemissionen betrachtet wurden.

7) Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtproduktionsmenge von Miinchen nach Genthin haben sich fast alle Werte nach oben verschoben. Die erhshten Werte sind da-
durch zu erkléren, dass sich die Gesamtmenge an produzierter Ware verkleinert hat und daher das Verhéiltnis Produkte gesamt zur betrachteten, gleichbleibenden Infrastruktur gestiegen ist.
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT MUNCHEN 2022 BIS 2024

Spezifische Kennzahlen bezogen auf t Produkt Einheiten 2022 2023 2024

Abfdalle gesamt t/t 0,00812 0,01019 0,0196
Abfélle nicht gefahrlich gesamt t/t 0,00809 0,01011 0,0195
15 01 01 Verpackung aus Papier t/t 0,0023 0,00264 0,0025
15 01 03 Holz | - Paletten, Kisten t/t 0,0000 0,0000 0,0025
20 01 39 Verpackung aus Kunststoff t/t 0,0005 0,00056 0,0005
16 02 14 gebrauchte Geréte mit Ausnahme derjenigen, die unter 16 02 09 bis 16 02 13 fallen t/t 0,0000 0,0000 0,0000
17 01 07 Bauschutt t/t 0,0000 0,0000 0,0000
17 02 01 Holz t/t 0,0014 0,00138 0,0013
17 04 02 Alu t/t 0,0000 0,00003 0,0000
20 03 01 gemischte Siedlungsabfélle t/t 0,0034 0,00365 0,0042
17 04 07 Metalle t/t 0,0002 0,00029 0,0003
17 08 02 Gips | sauber t/t 0,0000 0,00013 0,0000
20 01 08 Biologisch abbaubare Kiichen- und Kantinenabfélle t/t 0,0002 0,00026 0,0004
20 01 25 Speisedle- und -fette t/t 0,0000 0,00082 0,00111
20 02 01 Gartenabfalle KI. 1 t/t 0,0000 0,00029 0,0002
20 03 07 Spermiill t/t 0,0000 0,00006 0,0000
07 06 12 Schlémme aus der betriebseigenen Abwasserbehandlung mit Ausnahme derjenigen, Wt 0,0000 0,0000 0,0064

die unter 07 06 11 fallen

gefdhrliche Abfélle gesamt t/t 0,00003 0,00008 0,00008
20 01 35* E-Schrott t/t 0,00002 0,00006 0,0000
15 01 10* leere ungereinigte Kanister t/t 0,00001 0,00002 0,00008
Flachenverbrauch m?2/t 0,9606 1,65418 2,2353
Gesamte bebaute Fléache m?/t 0,4248 0,73143 0,9884
Gesamte versiegelte Fléche m?/t 0,3792 0,65293 0,8823
Gesamte unversiegelte Fléche m?/t 0,2348 0,17374 0,2348
Gesamte naturnahe Fléche am Standort m?/t 0,1298 0,09608 0,1298
Gesamte naturnahe Flache abseits des Standortes m?/t 0,00000 0,00000 | 0,00000
Treibhausgase gesamt als COZ-Aquivalent* * tCO,/t 0,01642 | 0,02682 | 0,147919
Emissionen Heizolfeverung als CO,-Aquivalent t CO,/t 0,01610 0,02613 | 0,04009
Emissionen Fernwdrme als COZ-Aquivclent tCO,/t 0,00031 0,00069 | 0,00056
Emissionen Strom als CO, Aquivalent t CO,/t - - 0,00000
Emissionen Flissiggas als COZAqUivalent tCO,/t - - 0,00053
Emissionen Benzin als CO, Aquivalent tCO,/t = - 0,01914
Emissionen Diesel als CO, Aquivalent t CO2/t o o 0,08759
Gesamtemissionen in der Luft (PM, NO,, SO,)* * kg/t ‘ 0,0968 | 0,15270 ‘ 0,2763 ‘

**|m Betrachtungszeitraum sind CHas, N2O, PFC, HFKW, NFs, SFe nicht angefallen.
¢ In diesem Jahr wurden erstmals auch die Emissionen aus Strom, Flissiggas, Benzin und Diesel in die Betrachtung einbezogen. Im Gegensatz zu den Jahren zuvor,
wo lediglich Heisl und Fernwérmeemssionen betrachtet wurden.

7) Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtproduktionsmenge von Miinchen nach Genthin haben sich fast alle Werte nach oben verschoben. Die erhshten 50
Werte sind dadurch zu erkléren, dass sich die Gesamtmenge an produzierter Ware verkleinert hat und daher das Verhéltnis Produkte gesamt zur betrachteten, gleichbleibenden
Infrastruktur gestiegen ist.
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Wasserverbrauch in m®
bezogen auf Produktionsmenge

Durch die seit 2023 weiter gefihrte Verlagerung der Produktion
von Minchen nach Genthin ist der Verbrauch an Wasser um Gber
67,0 % gestiegen. Da hauptscchlich Produkte mit gréBeren Ansét
zen verlagert wurden ist dies auf einen erhdhten Spiilbedarf bei

kleineren Ansdtzen zuriick zu fihren.

Verpackungsmaterial (in Tonnen gesamt)

Die Verlagerung der Produktion zeigt sich auch am Bedarf des
gesamten Verpackungsmaterials, welcher weiterhin um 27 % ge-

sunken ist.

Abfall gesamt in t bezogen auf Produktionsmenge

Die Gesamtmenge an Abfall, bezogen auf die Produkfionsmen-
ge, ist im Vergleich zum Jahr 2023 um 92 % gestiegen. Der
erhdhte Wert ist durch die Entsorgung einer groPen Menge an
Schlamm, welcher zwischen den Jahren 2022 bis 2024 an-
gefallen ist und in 2024 entsorgt wurde, zu erkléren. Durch die
neu angeschaffte Abwasserbehandlungsanlage ensteht als Ab-

fallprodukt eine gréfBere Menge an Schlamm.

51



ENERGIE-

0,005 —

0,004

0,003

0,002

0,001

0,000

0,600

0,500

0,400

0,300

0,200

0,100

0,000

0,060

0,048

0,036

0,024

0,012

0,000

0,125

0,100

0,075

0,050

0,025

0,000

UND STOFFBILANZ

2022

2022

2022

2022

2023

2023

2023

2023

2024

2024

2024

2024

Gemischte Siedlungsabfdille in t
bezogen auf Produktionsmenge

Der Anteil der gemischten Siedlungsabfdlle, bezogen auf die
Produktionsmengen, ist im Jahr 2024 im Vergleich zum Jahr
2023 um 15% gestiegen. Dies ist ebenfalls mit der fortfihrenden

Verlagerung der Produktion zu erkléren.

Energieverbrauch gesamt in MWh
bezogen auf Produktionsmenge

Im Vergleich zu 2023 ist im Jahr 2024 der Energieverbrauch
gesamt, bezogen auf die Produktionsmenge, um 43% gestie-
gen. Bedingt ist diese Steigerung durch die Tatsache, dass auch
bei weniger Produktionsmenge die gleichen Aufwénde fir das
Heizen, z.B. der Produkiion sowie der Verwaltungsgebdude,

vorhanden sind.

Anteil elektrische Energie in MWh
bezogen auf Produktionsmenge

Nach wie vor beziehen wir unseren kompletten Strombedarf am
Standort Minchen aus erneuerbaren Energien sowie Strom
durch unsere Photovoltaikanlage. Der spezifische Anteil ist im
Jahr 2024 im Vergleich zum Vorjahr um 18% gestiegen. Dieser
Wert ist durch die Veranderung der Bezugsgrofde, hier eine ge-

ringere Produkfionsmenge, zu erkldren.

Treibhausgase gesamt in CO2
bezogen auf Produktionsmenge

In 2024 wurden erstmalig weitere CO,-Quellen wie Strom, Ben-
zin, Diesel und Gas betrachtet. Dadurch ist natiirlich der Wert an
betrachtetem CO, gestiegen. Bisher wurden nur die CO,Emis-
sionen aus Heizsl und Fernwdrme befrachtet.

Dadurch und durch die gesunkene Produktionsmenge ergibt sich
ein Anstieg um 10/ %.
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LOGISTIKSTANDORT FELDKIRCHEN 2022 BIS 2024

Input / Output Bilanz Einheiten 2022 2023 2024
Gesamter Flachenverbrauch m2 4.340,00 4.340,00 4.340,00
Gesamte bebaute Flache m? 4.340,00 4.340,00 4.340,00
Gesamte versiegelte Fléiche m?2 4.340,00 4.340,00 4.340,00
Gesamte unversiegelte Flache m?2 0,00 0,00 0,00
Gesamte naturnahe Flache am Standort m2 0,00 0,00 0,00
Gesamte naturnahe Flache abseits des Standortes m2 0,00 0,00 0,00
Produkte gesamt t 26.307,50 26.720,93 27.271,24
davon Handelsware t 4.889,47 14.139,65 18.516,62
Anzahl Mitarbeiter MA 17 10 9
Gesamt-Energieverbrauch MWh 463,43 500,88 516,86
Staplergas MWh 1,14 1,42 1,54
Heizsl MWh 362,29 397,24 429,00
Strom MWh 100,01 102,22 86,32
Anteil emeuerbare Energie MWh 96,63 95,67 82,79
Wasserverbrauch m? 310,00 ‘ 407,00 ‘ 616,008 ‘
Abfélle gesamt t 12,95 19,80 24,24
Abfélle nicht gefahrlich t 12,95 19,80 24,24
15 01 01 Verpackung aus Papier t 6,22 8,36 6,64
15 01 03 Holz I /Il - Verpackung t 0,00 0,00 0,69
20 01 39 Verpackung aus Kunststoff t 6,14 8,82 12,14
16 01 03 PKW - Reifen mit Felge t 0,00 0,00 0,018
17 02 01 Holzklasse All/Alll t 0,59 2,62 4,75
Treibhausgase gesamt als CO,-Aquivalent* * tCO, 98,95 106,86 117,319
Emissionen Heizolfeuerung als CO,-Aquivalent tCO, 98,95 106,86 114,10
Emissionen Strom als COZ-AqUivalent tCO, o = 2,85
Emissionen Staplergas als CO,-Aquivalent tCO, - - 0,36
Gesamtemissionen in der Luft* * t 0,188 0,115 0,1912
SO, t 0,094 0,020 0,083
NO, t 0,082 0,083 0,098
PM t 0,0m 0,012 0,010

**|m Betrachtungszeitraum sind CHas, N2O, PFC, HFKW, NFs, SFe nicht angefallen.

¢ In diesem Jahr wurden erstmals auch die Emissionen aus Strom, Flissiggas, Benzin und Diesel in die Betrachtung einbezogen. Im Gegensatz zu den Jahren zuvor,
wo lediglich Heisl und Fernwérmeemssionen betrachtet wurden.

8 Der erhohte Wasserbedarf ist durch einen zusdtzlichen Aufenthaltsraum mit zusétzlichen Sanitéranlagen zu erklaren.

54



ENERGIE- UND STOFFBILANZ

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

LOGISTIKSTANDORT FELDKIRCHEN 2022 BIS 2024

Spezifische Kennzahlen bezogen auf t Produkt Einheiten 2023

Gesamt-Energieverbrauch MWh /t 0,0176 0,0187 0,0190
Anteil erneverbare Energie MWh /t 0,0037 0,0036 0,0030
Wasserverbrauch m®/t 0,01341 0,0152 0,0226
Wasserverbrauch (pro Mitarbeiter) m?/MA 18,2353 40,70 68,44°%
Abfélle gesamt t/t 0,00049 0,0007 0,0009
Abfélle nicht gefahrlich t/t 0,00049 0,0007 0,0009
15 01 01 Verpackung aus Papier t/t 0,0002 0,0003 0,0002
20 01 39 Verpackung aus Kunststoff t/t 0,0002 0,0003 0,0004
15 01 03 Holz I /1l - Verpackung t/t 0,0000 0,0000 0,0000
16 01 03 PKW - Reifen mit Felge t/t 0,0000 0,0000 0,0000
17 02 01 Holzklasse All /Alll t/ t 0,00002 0,0001 0,0002
Fléchenverbrauch m?/t 0,1650 0,1624 0,1591
Gesamte bebaute Fléche m?/t 0,1650 0,1624 0,1591
Gesamte versiegelte Fléche m?/t 0,1650 0,1624 0,1591
Gesamte unversiegelte Fléche m?2/t 0,00000 0,0000 0,00000
Gesamte naturnahe Fléche am Standort m?2/t 0,00000 0,0000 0,00000
Gesamte naturnahe Fléche abseits des Standortes m?/t 0,00000 0,0000 0,00000
Treibhausgase gesamt als CO,-Aquivalent* * tCO,/t 0,00376 0,0040 0,0043
Emissionen Heizélfeverung als COZ-AqUivalent tCO,/t 0,00376 0,0040 0,0042
Emissionen Strom als COZ-Aquivolent tCO,/t = - 0,0001
Emissionen Staplergas als CO,-Aquivalent tCO,/t - - 0,00001
Gesamtemissionen in der Luft (PM, NO,, SO,)* * kg/t 0,00714 0,0043 0,0070%

**Im Betrachtungszeitraum sind CHs, N20, PFC, HFKW, NFs, SFs nicht angefallen.

1n diesem Jahr wurden erstmals auch die Emissionen aus Strom, Flissiggas, Benzin und Diesel in die Betrachtung einbezogen. Im Gegensatz zu den Jahren zuvor,
wo lediglich Heizél und Fernwérmeemissionen betrachtet wurden.

® Der erhohte Wasserbedarf ist durch einen zusétzlichen Aufenthaltsraum mit zuséitzlichen Sanitéranlagen zu erkléren.
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LOGISTIKSTANDORT FELDKIRCHEN 2022 BIS 2024

Abfall gesamt in t bezogen
auf Produktionsmenge

0,0009

0,001

0,000
2022 2023 2024

Energieverbrauch gesamt in MWh
bezogen auf Produktionsmenge

0,050

0,0190
0,01760

0,000

2022 2023 2024

Treibhausgase in CO,
bezogen auf Produktionsmenge

0,010

0,00376

0,000
2022 2023 2024

Die Gesamtmenge an Abfall, bezogen auf die Produkfionsmen-
ge, betrégt im Jahr 2024 0,0009 t. Das bedeutet gleichzeitig
eine Steigerung von 29% gegeniber dem Vorjahr. Bedingt ist

diese Steigerung durch ein erhéhtes Abfallaufkommen.

Die Gesamimenge des Energieverbrauches, bezogen auf die
Produkfionsmenge, betrégt im Jahr 2024 0,0190 MWh/t. Das

bedeutet eine leichte Steigerung von 1,6%

Die Gesamtmenge der Treibhausgase, bezogen auf die Pro-
duktionsmenge, betfréigt im Jahr 2024 0,0043 t CO,/t (+7,5%).
In 2024 wurden erstmalig weitere CO,-Quellen wie Strom, Ben-
zin, Diesel und Gas betrachtet. Dadurch ist natiirlich der Wert
an betrachtetem CO, leicht gestiegen. Bisher wurden nur die

CO,Emissionen aus Heizél und Ferwdrme betrachtet.

56



- ENE (@l&

ol 1
E -PROD! KTIONSSTO T GENTHIN 2022 BIS, 024

i
i




ENERGIE- UND STOFFBILANZ

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT GENTHIN 2022 BIS 2024

Input / Output Bilanz Einheiten 2022 2023 2024
Gesamter Flachenverbrauch m?2 32.723,00 32.723,00 32.723,00
davon vermietet m?2 3.213,00 3.213,00 3.213,00
Gesamte bebaute Flache m?2 15.020,00 15.020,00 15.020,00
Gesamte versiegelte Fléche m?2 9.723,00 9.723,00 9.723,00
Gesamte unversiegelte Flache m?2 7.980,00 7.980,00 7.980,00
Davon naturnahe Flache am Standort m2 203,00 203,00 203,00
Gesamte naturnahe Fléche abseits des Standortes m?2 0,00 0,00 0,00
Produkte gesamt t 977,58 11.649,00 15.566"
Gesamt-Energieverbrauch MWh 2.484,43 2.413,34 2.015,26
Stromverbrauch MWh 653,11 826,32 881,82
Dampfverbrauch MWh 1.823,22 1.525,099 1.059,901
Gasverbrauch MWh 8,10 61,93" 59,75
Benzin MWh - - 13,79
Anteil erneuerbare Energie MWh 273,00 544,54 581,12
Einsatzmaterial gesamt t 1.085,18 12.542,51 15.888,00
Rohstoffe t 126,37 2.692,25 3.471,00
Verpackungsmaterial t 139,62 798,86 1.040,00
Produktwasser t 819,19 9.051,40 11.377,00
Wasserverbrauch m? 2.868,81 6.120,60 5.424,00
Abfélle gesamt t 31,01 130,97 154,04
nicht gefahrliche Abfélle gesamt t 28,93 125,55 151,51
01 01 03 Rasenschnitt, Strauch-und Baumschnitt t 0,00 1,16 1,08
15 01 01 Verpackung aus Papier t 12,08 25,44 23,38
15 01 02 Folien t 0,80 4,08 5,70
15 01 03 Verpackungen aus Holz t 0,00 12,06 19,32
16 02 14 gebrauchte Geréite m. Ausnahme derj., die u. 16 02 09 bis 16 02 13 fallen  t 1,98 0,00 0,00
17 04 05 Eisen und Stahl t 5,61 36,30 60,01
17 04 11 Kabel mit Ausnahme derjenigen, die unter 17 04 10 fallen t 0,82 1,27 1,62
17 06 04 Dammmaterial t 0,00 0,14 1,60
17 09 04 Bau- und Abbruchabfdlle t 0,00 1,50 0,00
20 03 01 Gemischte Siedlungsabfélle t 7,64 36,76 19,90
20 03 01 Linerabfalle t 0,00 0,00 13,20
07 02 13 Kunststoffe t 0,00 6,84 0,86
20 03 07 Sperrmiill t 0,00 0,00 4,84
geféhrliche Abfélle gesamt t 2,08 5,42 2,53
20 01 35* E-Schrott t 2,08 1,94 2,32
16 06 01 * Blei-Batterien t 0,00 1,89 0,00
16 05 06* Laborchemikalien t 0,00 0,41 0,00
13 02 08* Altsle t 0,00 1,18 0,00
15 02 02* Aufsaug- und Filtermaterial t 0,00 0,00 0,21

"l weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtproduktionsmenge von Miinchen nach Genthin

?) Korrektur der Daten aus 2023, da hier versehentlich die Einheit t angegeben wurde und nicht MWh

1%Durch optimiertere Spiilprozesse zwischen den einzelnen Produktionsansétzen konnte die Menge an Dampfverbrauch reduziert werden.
" Korrektur der Daten aus 2023, da hier versehentlich in m® angegeben wurde und nicht in MWh gerechnet wurde

**Korrektur der Daten aus 2023, da versehentlich ein veralteter Strommix fiir die Berechnungen herangezogen wurde.
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT GENTHIN 2022 BIS 2024

Treibhausgase gesamt als CO,-Aquivalent* * tCO,
Emissionen Strom als COZ-Aquivalent tCO,
Emissionen Erdgas als CO,-Aquivalent tCO,
Emissionen Dampf als CO,-Aquivalent tCO,
Emissionen Benzin als COZ-Aquivolent tCO,
Gesamtemissionen in der Luft* * t
50, t
NO, t
PM t

**|m Betrachtungszeitraum sind CHas, N2O, PFC, HFKW, NFs, SFe nicht angefallen.

"""Korrektur der Daten aus 2023, da versehentlich ein veralteter Strommix fiir die Berechnungen herangezogen wurde.

"2 Korrektur der Daten aus 2023 aufgrund des Umrechnungsfehlers wie in " beschrieben.

593,14
304,35
1,63
287,16
0,00
0,468
0,160

0,289
0,019

569,90
198,32
12,492
359,09

0,00
0,592
0,202

0,365
0,024

499,29
211,64
17,09
267,09
3,47
0,647
0,218

0,403
0,026

SPEZIFISCHE KENNZAHLEN BEZOGEN AUF T PRODUKTIONSSTANDORT

GENTHIN 2022 BIS 2024

Spezifische Kennzahlen bezogen auf t Produkt
Gesamt-Energieverbrauch

Anteil erneuverbare Energie

Einsatzmaterial gesamt
Rohstoffe
Produktwasser

Verpackung
Wasserverbrauch

Abfdlle gesamt

nicht geféhrliche Abfélle gesamt

15 01 01 Verpackung aus Papier

01 01 03 Rasenschnitt, Strauch- und Baumschnitt

15 01 02 Folien

15 01 03 Verpackungen aus Holz

16 02 14 gebrauchte Geréte mit Ausnahme derjenigen, die unter 16 02 09 bis 16 02 13 fallen
17 04 05 Eisen und Stahl

17 04 11 Kabel mit Ausnahme derjenigen, die unter 17 04 10 fallen
17 06 04 Démmmaterial

17 09 04 Bau- und Abbruchabfélle

20 03 01 Gemischte Siedlungsabfélle

20 03 01 Linerabfélle

20 03 07 Sperrmiill

07 02 13 Kunststoffe

geféhrliche Abfdlle gesamt

Einheiten

MWh/t
MWh/t

t/t
t/t
t/t
t/t

m3/t

t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t

""Korrektur der Daten aus 2023, da versehentlich ein veralteter Strommix fiir die Berechnungen herangezogen wurde.

2022

2,5414
0,2793

1,1101
0,1293
0,8380
0,1428

3,5424

0,0317
0,0296

0,0124
0,0000
0,0008
0,0000
0,0020
0,0057
0,0008
0,0000
0,0000
0,0078
0,0000
0,0000
0,0000

0,0021

2023
0,2823
0,0468""

1,0767
0,23
0,78
0,07

0,5254

0,0112
0,0108
0,0022
0,0001
0,0004
0,0010
0,0000
0,0031
0,0001
0,0000
0,0001
0,0032
0,0000
0,0000
0,0006

0,0005

2024
0,1295
0,0373

1,0207
0,22
0,73
0,07

0,3485
0,0099
0,0097

0,0015

0,0001

0,0004

0,0012

0,0000

0,0039

0,0001

0,0001

0,0000

0,0013

0,0008

0,0003

0,0001

0,0002
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

SPEZIFISCHE KENNZAHLEN BEZOGEN AUF T PRODUKT

20 01 35* E-Schrott t/t 0,0021 0,0002 0,0001

16 06 01 * Blei-Batterien t/t 0,0000 0,0002 0,0000
16 05 06* Laborchemikalien t/t 0,0000 0,00003 0,0000
13 02 08* Altsle t/t 0,0000 0,0001 0,0000
15 02 02* Aufsaug- und Filtermaterial 0,0000 0,0000 | 0,00001

Flachenverbrauch m2/t 33,4735 2,8091 2,1022
Gesamte vermietete Flache m?/t 3,2867 0,2758 0,2064
Gesamte bebaute Fléche m?/t 15,3645 1,2894 0,9649
Gesamte versiegelte Fléche m?/t 9,9460 0,8347 0,6246
Gesamte unversiegelte Fléche m?/t 79554 0,6850 0,5127
Davon naturnahe Fléche am Standort m?/t 0,2077 0,0174 0,0130
Gesamte naturnahe Flache abseits des Standortes m?/t 0,0000 0,0000 0,0000
Treibhausgase gesamt als CO -Aquivalent* * tCO,/t 0,6301 | 0,0479°°" | 0,0321
Emissionen Strom als CO,-Aquivalent tCO,/t 0,3113 | 0,0170""" 0,0136
Emissionen Erdgas als CO,-Aquivalent tCO,/t 0,0017 0,0001 0,001

Emissionen Dampf als CO,-Aquivalent tCO,/t 0,3171 0,0308 0,0172

Emissionen Benzin in COZ—Aquivo|eni TCOZ/'r 0,0000 0,0000 0,0002
Gesamtemissionen in der Luft (PM, NO,, SO,)* * kg/t 0,4789 ‘ 0,0508 0,0416

**|m Betrachtungszeitraum sind CHs, N2O, PFC, HFKW, NFs, SFe nicht angefallen.

***Korrektur der Daten aus 2023, da versehentlich ein veralteter Strommix fiir die Berechnungen herangezogen wurde.

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT GENTHIN 2022 BIS 2024

Abfall gesamt in t bezogen
auf Produktionsmenge

0,050 r—
Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtpro-
duktionsmenge von Minchen nach Genthin konnte die relative
0,025 . . .
Menge an Abfall bezogen auf die gestiegene Produktionsmenge
pro tin 2024 im Vergleich zu 2023 um 12 % reduziert werden.
0,0112 0,0099
0,000

2022 2023 2024
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT GENTHIN 2022 BIS 2024

Gemischte Siedlungsabfille in t

bezogen auf Produktionsmenge

0,010

0,005

0,000

2022 2023 2024

Treibhausgase gesamt in CO,

bezogen auf Produktionsmenge

1,000

0,500

0,000

Energieverbrauch gesamt in MWh

0,6301

0,0639 0,0321

2022 2023 2024

bezogen auf Produktionsmenge

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0

0,5

0,0

2,5414

02823 9595

2022 2023 2024

Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamtpro-
duktionsmenge von Minchen nach Genthin konnte die relative
Menge an Siedlungsabféllen bezogen auf die gestiegene Pro-
duktionsmenge pro tin 2024 im Vergleich zu 2023 um 59,38 %
reduziert werden. Erwdhnenswert ist hierbei auch, dass die ab-

solute Menge an Siedlungsabfallen ebenfalls gesunken ist.

Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamipro-
dukfionsmenge von Minchen nach Genthin konnte die relative
Menge an Treibhausgasen um 49,77% im Vergleich zum Vor-

iahr reduziert werden.

Durch die weiter voranschreitende Verlagerung der Gesamipro-
dukfionsmenge von Minchen nach Genthin konnte die relative
Menge an Energieverbrauch bezogen auf die gestiegene Pro-
duktionsmenge pro t in 2024 im Vergleich zu 2023 um 54,1 %
reduziert werden. Dies liegt unfer anderen auch an der Optimie-
rung von Produktionsprozessen (z.B. Dampfverbrauch).

Die Zahl aus 2023 musste aufgrund von nachtrdglichen

Korrekturen ebenfalls korrigiert werden.
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ENERGIE- UND STOFFBILANZ

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT STEINAU A. D. STRASSE 2023 BIS 2024

Input / Output Bilanz

Gesamter Fléchenverbrauch

Gesamte bebaute Fléche

Gesamte versiegelte Fléche

Gesamte unversiegelte Fléiche

Gesamte naturnahe Fléche am Standort

Gesamte naturnahe Fléche abseits des Standortes

Produkte gesamt

Gesamt-Energieverbrauch
Stromverbrauch

davon Anteil erneuerbare Energien
Gasverbrauch

davon Dampfverbrauch (Anteil Gasverbrauch)
Staplergas

Treibstoff (Benzin/Diesel)

Einsatzmaterial gesamt
Rohstoffe
Verpackungsmaterial

Produktwasser
Wasserverbrauch
Abfélle gesamt

nicht geféhrliche Abfélle gesamt

15 01 02 Folien/Verpackungen aus Kunststoffe
20 03 01 Gemischte Siedlungsabfélle /Restmiill
15 01 03 Verpackungen aus Holz

17 02 01 Holz

17 09 04 gemischte Bau- und Abbruchabfélle mit Ausnahme derjenigen,
die unter 17 09 01, 17 09 02 und 17 09 03 fallen

20 01 01 Papier/Pappe/Karton

20 01 39 Kunststoffe

07 06 99 Abfdlle n.a.g. (Spilwasser)

20 03 04 Bioabfdlle nach § 3 Abs. 7 Kr WG
20 03 07 Sperrmiill

gefdhrliche Abfélle gesamt

07 06 04* andere organische Lésemittel, Waschflissigkeiten

15 01 10* Verpackungen, die Riicksténde geféhrliche Stoffe enthalten
19 12 11* Laborchemikalien anorg./org.

20 01 33* Batterien

Treibhausgase gesamt als CO,-univuIent
Emissionen Strom als CO,-Aquivalent

Emissionen Erdgas als CO,-Aquivalent

Emissionen Dampf als CO,-Aquivalent

Emissionen Staplergas als CO,-Aquivalent
Emissionen Benzin als COZ—Aquivu|en’r

Emissionen Diesel als CO,-Aquivalent

3 Die Werte fiir 2023 wurden korrigiert, weil Produktions- und Verbrauchs- daten einer ausgelagerten Anlage systembedingt erfasst wurden

Einheiten

m?2
m2
m?2
m2
m?2
m?2

t

MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh
MWh

2023
24.819,00
8.306,00
9.346,00
1.449,00
5.718,00
0,00

7.297,51

1.438,10
353,15
24791

1.084,95
218,00

7.712,20
6.083,05
335,44
1.293,71

1.812,29

211,58

203,86
64,34
21,01
8,35
0,72
1,21

6,45
0,72
99,84
1,22
0,00

7,72
6,52
1,06
0,14
0,00

420,35
164,57
218,73

37,06

2024
24.819,00
8.306,00
9.346,00
1.449,00
5.718,00
0,00

7.679,15

2.237,60
363,68
363,68

1.149,60
224,47
12,77
711,55

8.384,23
6.639,44
855,35
1.389,44

1.147,56
189,41

180,98
50,10
17,70
11,07
0,00
0,00

6,73
4,86
89,04
1,22
0,26

8,43
8,08
0,00
0,19
0,16

423,37
0,00
231,07
0,00"!

3,06
0,63
188,61
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PRODUKTIONSSTANDORT STEINAU A. D. STRASSE 2023 BIS 2024

Gesamtemissionen in der Luft
SO

2

NO,

X

PM

**CH,, N,O, PFC, HFKW, NF,, SF, nicht angefallen.
14 Wechsef auf 100% Okosfrom dadurch fallen keine Emissionen an

¥ der Dampf ist ein Nebenprodukt wdhrend des Heizvorgangs der mit Gas betrieben wird
Erhshung bedingt, dadurch dass der Treibstoff (Benzin, Diesel) der Fahrzeugflotte erstmals beriicksichtigt wurden

16)

SPEZIFISCHE KENNZAHLEN BEZOGEN AUF T PRODUKT

Spezifische Kennzahlen bezogen auf t Produkt
Gesamt-Energieverbrauch
Anteil erneuverbare Energie

Einsatzmaterial gesamt
Rohstoffe
Produktwasser

Verpackung
Wasserverbrauch

Abfalle gesamt

nicht geféhrliche Abfélle gesamt

15 01 02 Folien/Verpackungen aus Kunststoffe
20 03 01 Gemischte Siedlungsabfalle/Restmill
15 01 03 Verpackungen aus Holz

17 02 01 Holz

17 09 04 gemischte Bau- und Abbruchabfélle mit Ausnahme derjenigen,

die unter 17 09 01, 17 09 02 und 17 09 03 fallen
20 01 O1 Papier/Pappe/Karton
20 01 39 Kunststoffe
07 06 99 Abfdlle n.a.g. (Spilwasser)
20 03 04 Bioabfélle nach § 3 Abs. 7 KtWG
20 03 07 Sperrmill

geféhrliche Abfélle gesamt

07 06 04* andere organische Lésemittel, Waschflissigkeiten

15 01 10* Verpackungen, die Riickstéinde geféihrliche Stoffe enthalten
19 12 11 * Laborchemikalien anorg./org.

20 01 33* Batterien

Flachenverbrauch

Gesamte vermietete Fléiche

Gesamte bebaute Fléche

Gesamte versiegelte Fléche

Gesamte unversiegelte Fléiche

Gesamte naturnahe Fléche am Standort

Gesamte naturnahe Flache abseits des Standortes

Einheiten

MWh/t
MWh/t

t/t
t/t
t/t
t/t
md /t
t/t

t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t

t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t
t/t

m2/t

0,472
0,100
0,354
0,019

2023
0,1971
0,0340

1,0568
0,8336
0,1773
0,0460

| 02483
. 0,0290

0,0279
0,0088
0,0029

0,00
0,0001
0,0002

0,0009
0,0001
0,0137
0,0002
0,0000

0,00106
0,00089
0,00015
0,00002
0,00000

3,410
0,0000

1,1382
1,2807
0,1986
0,7836
0,0000

) Die Werte fir 2023 wurden korrigiert, weil Produktions- und Verbrauchs- daten einer ausgelagerten Anlage systembedingt erfasst wurden.

0,661
0,093
0,546
0,022

2024
0,2914
0,0474

1,0918
0,8646
0,1809
0,0463

0,1494
0,0247

0,0236
0,0065
0,0023
0,0014
0,0000
0,0000

0,0009
0,0006
0,0116
0,0002
0,00003

0,00110
0,00105
0,00000
0,00002
0,00002

3,2320
0,0000
1,0816
1,2171
0,1887
0,7446
0,0000
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SPEZIFISCHE KENNZAHLEN BEZOGEN AUF T PRODUKT

Treibhausgase gesamt als CO,-KquivuIent* * tCO,/t 0,0576 0,055
Emissionen Strom als COZ-AqUivalent tCO,/t 0,0226 0,000
Emissionen Erdgas als CO,-Aquivalent t CO,/t 0,0300 0,0299
Emissionen Dampf als COZ—Aquivolent tCO,/t 0,0051 0,0000"
Emissionen Staplergas als CO,-Aquivalent tCO,/t 0,0000 0,0004
Emissionen Benzin als COZ—Aquivo|en’r tCOz/t 0,0000 0,0001

Emissionen Diesel als COZ-Aquivalent tCOQ/t 0,0000 0,0246
Gesamtemissionen in der Luft (PM, NO,, SO,)* * kg/t ‘ 0,0647 ‘ 0,0860'

**CH,, N,O, PFC, HFKW, NF,, SF, nicht angefallen.

19 Wechsef auf 100% Okostrom, dadurch fallen keine Emissionen an

) der Dampf ist ein Nebenprodukt wdhrend des Heizvorgangs der mit Gas betrieben wird
1 Erhdhung bedingt, dadurch das Benzin und Diesel erstmals betrachtet wurden

ENERGIE- UND STOFFBILANZ

PRODUKTIONSSTANDORT STEINAU 2023 BIS 2024

0,0033 —
0,0032 - 0,0029
0,0031 . . .
Gesamtmenge an gemischten Siedlungsabfdallen
Y in t bezogen auf die Produktionsmenge
0,0029
0,0028 Die Gesamtmenge an Siedlungsabféllen im Verhalis zur pro-
. : o : :
0,0027 duzierfen Menge in t konnte um 21 % im Vergleich zum Vorjahr
0,0026 reduziert werden, bei nur leicht gestiegener Produktionsmenge.
0,0025
0,0024
2023 2024
0,25
0,20 Wasserverbrauch in m® bezogen auf die
Produktionsmenge
0,15
. Der Wasserverbrauch in m® im Verhdlinis zur produzierten Men-
ge in t konnte um 40% im Vergleich zum Vorjahr reduziert wer-
20 den, bei nur leicht gestiegener Produktionsmenge.
0,00

2023 2024
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0,0570

0,0565

0,0560

0,0555

0,0550

0,0545

0,35
0,30
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05

0,027

0,0576

2023 2024

0,2914

2023 2024

0,026 [~

0,025
0,024
0,023
0,022
0,021

2023 2024

Treibhausgase gesamt in CO, bezogen auf die
Produktionsmenge

Die Gesamimenge an Treibhausgasen im Verhdlinis zur produ-
zierten Menge in t konnte um 4,5% im Vergleich zum Vorjahr

reduziert werden, bei nur leicht gestiegener Produktionsmenge.

Energieverbrauch gesamt in MWh bezogen auf
die Produktionsmenge in t.

Der Gesamtenergieverbrauch im Verhdlinis zur produzierten
Menge in tist um 48 % im Vergleich zum Vorjahr gestiegen, weil

erstmals der Treibstoff der Fahrzeugflotte beriicksichtigt wurde.

Abfall gesamt in t bezogen auf die
Produktionsmenge

Die Gesamimenge an Abfdllen im Verhdlinis zur produzierten
Menge in t konnte um 14,8 % im Vergleich zum Vorjahr reduziert

werden, bei nur leicht gestiegener Produktionsmenge.
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GULTIGKEITSERKLARUNG

GULTIGKEITSERKLARUNG

Der Unterzeichner, hat die vorliegende Umwelterklarung 2025 der

DR.SCHNELL-Gruppe mit den Firmen (Standorten):

DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA

Standorte: 80807 Miinchen, TaunusstraBe 19 und
85662 Feldkirchen, Am Kiesgrund 2-4

German Hygiene Liquids GmbH
Standort: 39307 Genthin, FritzHenkel-Stra3e 8

Burnus Professional GmbH & Co. KG

Standort: 36396 Steinau a. d. StraBe, KarFWinnackerStrafde 22

auf Ubereinstimmung mit der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. Novem-

ber 2009 iber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und
Umweltbetriebsprifung (EMAS Ill), zuletzt geéindert durch Verordnung (EU) 2018/2026 der Kommission vom 19. Dezember

2018 geprift.

Da die Anforderungen dieser Verordnung vollumfénglich erfillt sind, keine Belege fir die Nichteinhaltung geliender Umwelt-

vorschriffen vorliegen und die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterklarung ein verlassliches, glaubhaftes und

wahrheitsgefreues Bild samtlicher Tatigkeiten an den Standorten wiedergeben, wird die vorliegende Umwelterklérung fir

gultig erklart.

Bexbach, 30. Juni 2025
Dr. Willi Bethduser

Umweligutachter*

* akkreditiert durch: DAU — Deutsche Akkreditierungs- und Zulassungsgesellschaft
fir Umweltgutachter mbH (Zulassungsnummer DE-V-0179)
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